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Idare : Susurluk Seker Fabrikasi
Yiiklenici : Yapilacak ihale sonucu, teknik sartname konusu isleri yiiriitecek firma.

2. SARTNAME KAPSAMI
Bu sartname, [daremiz tarafindan alimi gergeklestirilecek olan. asagida 6zelikleri belirtilen
“2026/2027 Kampanya Doénemi Sabit ve Seyyar Pancar Bosaltma Makinelerinde Pancarin
Bosaltilmasi, Sabit ve Seyyar Bosaltma Tesislerinin Revizyon ve Bakim Onarim Isleri®> kapsaminda
kullanilacaktir. Teknik sartnamenin de bilesenlerinden biri olan bu s6zlesme **Eser Sézlesmesi’ dir.
Otomatik pancar bosaltma tesisinde toplam en az 24 kisi,
Seyyar pancar bosaltma tesislerinde toplam en az 24 kisi,
calistiriimasinin uygun olacag ongoriilmiistiir.

3.ISIN TANIMI
T.S.F.AS. Susurluk Seker Fabrikasi'min 2026/2027 Kampanya déneminde tahmini

775.000 ton fireli (=% 20 toleransli) pancarin, Sabit ve seyyar bosaltma tesislerinden silolara
bosaltilmas: ile revizyon doneminde bosaltma tesislerindeki bakim-onarim isleri ile ilgili
esaslar.

3.1.Sabit Pancar Bosaltma Tesislerinde Pancarin Bosaltilmasi, Sabit Pancar Bosaltma
Tesislerindeki Bakim-Onarim Islerinin Yapilmasi ve Genel Hususlar

3.1.1.Kampanya Donemi

3.1.1.1. Otomatik pancar bogaltma makinelerinin bakim ve onarmmu yapilmis olup

cksiksiz ve calisir halde yiikleniciye teslim edilmis sayilacak, ise baslamadan Gnce

yiikleniciye ¢aligma yeri gosterilerek isyeri teslim tutanagi diizenlenecektir.

3.1.1.2.  Yiiklenici firma sabit bosaltma makinelerinin ¢alistirilmasi igin ilgili kanun ve
yonetmeliklere uygun olarak vardiyali sistemde ¢aligtinlmak {izere Sabit
bosaltmada operatér belgeli en az 9 kigi; yardimer eleman olarak en az 12 Kisi;
Kampanya doéneminde c¢alisma esnasinda ¢ikan elektrik arizalarina miidahale
konusunda en az 3 kisi ehliyetli elektrik¢i olmak Gzere toplamda 24 Kisi

calistiracaktir.
A Vardiyasi B Vardiyasi C Vardiyasi
Operator 3 3 3
Yardime1 Eleman 4 4 4
Elektrikei ] 1 1

Not: Vardiyalarda degistiriciler kendi i¢lerinde olacaktir.
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3.1.1.3.. ;:sletme miiddetince ¢ikabilecek arizalarda Sabit Pancar Bosaltma Makinesinin
isletilmesinde gerekli olan tiim girdiler ile kampanya ici tamir, bakim ve onarim
isleri ve parca bedeli yiikleniciye ait olacaktir. Arnzamin normal siirede
giderilememesi halinde isin aksatilmasina mahal vermeden ve ikaz vyazsi
yazilmadan fabrikamiz iscileri tarafindan miidahale edilecek, iscilik iicreti ¢aligan
is¢imizin saat fcreti lizerinden hesaplanarak Yiiklenicinin ilk hak edisinden
kesilecektir.

3.1.1.4.  Platform kaldirilirken darbeli (ani) kaldirilmayacak, yavas yavas kaldirilirken
bunkerde yigilma yapilmayacaktir. Kamyon sof6rii aracini platforma ¢ikardiginda
kancali zincir ile kamyonunu platforma zincirleyerek emniyeti saglayacaktir.
Bosaltma aninda kesinlikle aracin i¢inde ve platformun {izerinde kimse
olmayacaktir. Aksi takdirde tlim sorumluluk Yiklenici firmaya ve operatdriin
kendisine aittir. Yiiklenicinin belirledigi ekip basi bunun gibi konularda her tiirlii
emniyeti aldiracaktir.

3.1.1.5.  Tesisin saglhikli ¢alismasi i¢in gerekli yaglamanin zamaninda yapilmasi ve
doner aksamda meydana gelebilecek arizanin tesise daha biiyiik zarar vermemesi
icin gézlem altinda tutulacak ve aninda isletme servisi bilgilendirilecektir. Tesisin
hareket eden ( transmisyon zinciri gibi ) yerlerin yaglanmas: Yiiklenici tarafindan
yapilacak olup, yag fabrika tarafindan temin edilecektir.

3.1.1.6. Tesisin hidrolik diizeninde kullamlacak diger yaglar teslim edilmeden 6nce.
depolarin dolu olarak teslim edildigi protokol altina alnacakur. [g bitiminde
bosaltma hidrolik diizenindeki yaglar evsafina uygun ve depolarm dolulugu
saglannus sekilde protokolle teslim alinacaktir. Ayrica, makine ve doner aksamlarin
yaglanmasl, yiiklenici elemanlarinca aksatilmadan yaptirilacaktir.

3.1.1.7. Tesisin calistirilmasi esnasinda gorevlilerin  diginda higbir sahis tesise
yaklastirilmayacaktr. Bunun kontrolii ve meydana gelebilecek herhangi bir vukuat
aninda {iglincii sahislara karsi dogabilecek sorumluluk Yiikleniciye aittir.

3.1.1.8. Bosaltilacak pancar miktari isletme veya ziraat servisince verilecek talimatlara
uygun olarak yapilacaktir. Pancarin fabrikamiza sevkinde herhangi bir aksamada.
daha 6nce belirlenen teselliim edilecek tahmini pancar miktarinda azalmada, hava
sartlarmin etkisiyle pancarm asiri ¢amurlu gelmesinden ve tesiste meydana
gelebilecek ariza durumlardan dolayi. bosaltilacak pancarin aksamasi durumunda
Yiiklenici herhangi bir hak talep edemeyecektir.

3.1.1.9.  Yiiklenici isin aksamamasi i¢in gerekli biitiin tedbirleri almak ve igin saglikh
yiiriimesi i¢in fabrika ve yetkililerinin verdigi direktiflere uymak zorundadr.

3.1.1.10. Kampanya sonu pancar bosaltma igi bittikten sonra Yiiklenici tesisin
temizligini yaptiracak ve revizyona hazir hale getirecekdtir.

3.1.1.11. Sabit otomatik pancar bosaltma makinesinin sarf ettigi enerji fabrikamzca
karsilanacaktir.

3.1.1.12. Yol icin bedel &ngdriilmemis olup, cahistirilacak personel fabrikamiz
servislerinden iicretsiz olarak faydalanacaklardir.

3.1.1.13. Yiiklenici tarafindan calistirilacak elemanlar bir &giin yemeklerini fabrika
yemekhanesinde licretsiz yiyebileceklerdir.
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3.1.1.14. Calismalar kampanya doneminde kesintisiz ylriitiileceginden, Bayram ve
Resmi tatil giinlerinde vardiyali ¢alisma kesintisiz devam edecektir. Vardiya
degisimlerinde yeni vardiya isyerine gelmeden vardiyasi bitenler isyerini terk
etmeyeceklerdir.

3.1.1.15. Yiklenici tarafindan galistirilacak personel, yaptiklar ise uygun olarak is
elbisesini (tek tip tizerinde yiiklenici amblemi olan) giymis vaziyette, isbas
yapudigi giin hazir bulundurmakla yiikiimliidiir. Yiiklenici. vardiyada c¢alisan
is¢ilerine, yaptiklar ise uygun soguk iklim is elbisesi, is ayakkabist, eldiven, ¢izme,
kasik gizmesi. ylin baslik. yiin eldiven ve yiinlii yagmurluk gibi igin gere@i olan
koruyucu giivenlik malzemelerini kisisel koruyucu donanim zimmet tutanagiyla
isbag1 yaptirmadan &nce vermek; zimmet tutanagim idareye teslim etmek ve verilen
kigisel koruyucu donanimlarini ¢alisanlara kullandirmak zorundadir. istenilen
kigisel koruyucu donammlar, is siiresince ihtivaci karsilayacak sayida olacaktir.

3.1.1.16. Yiiklenici Fabrika yonetiminin bilgisi dismda habersiz ve onaysiz isci
cahstirmayacaktir.

3.1.1.17. Yiiklenici is¢ileri vardiyalarinda 7.5 saat ¢aligtinlacaktir. Yarim saat yemek ve
istirahat molas1 kullanacaklar ve mutlaka haftada 1 (bir) giin hafta tatili
yapacaklardir. Buna gore her vardiyada en fazla 1 operatér ve 1 temizlik iscisine
hafta tatili kullandirilacaktir.

3.1.1.18. Herhangi sebepten dolayr meydana gelebilecek her tiirlii kazalardan Yiiklenici
sorumludur. S6zlesme konusu olan igin ifasi sirasinda gerek tesekkiiliimiize gerekse
liglincli sahislarin vasitalarina, mal ve tesislerine veya canlarina, Yiiklenicinin
personeli veya vasitalar: tarafindan verilecek her tiirlii zarar ve ziyandan sorumlu ve
muhatap Yiiklenici olacaktir.

3.1.1.19. Bosaltma tesisinde olusabilecek elektrik arizalari aninda isletme yetkililerine
bildirilecek ve elektrik arizasi yiiklenicinin ehliyetli elektrikgileri tarafindan
giderilecektir. Yiiklenici is¢ileri (operatér ve yardimcer eleman) elektrik arizalarina
kesinlikle miidahale etmeyecektir. Olusacak is kazalarindan Idare sorumlu
olmayacaktir.

3.1.1.20. Yiiklenici ekiplerinin idare elemanlariyla irtibatim saglamak icin 2 adet lisans
gerektirmeyen PMR el telsizi (Fabrikamiz telsizleri ile aym frekansa ayarh) temin
edecek ve calisanlar tesisin ¢alistirlmast ve durdurulmas: esnasinda telsizle
devamli diyalog halinde olacaktir. Kesinlikle habersiz cahstirma ve durdurma
yapilmayacaktir. Tesis ¢alistirilmadan 6nce ikaz kornasi galinacaktir.

3.1.1.21. Vardiva degisiminde tesis, 10dk once 10dk sonra olmak iizere en fazla 20dk
durdurulacak. vardiya degisimleri bu sekilde yapilacaktr,

3.1.2 Revizyon Dinemi

Teknik Sartnamenin bu kisminda belirtilen isler yapilirken gerekli olan her tiirlii yedek parca sadece
revizyon doneminde gegerli olmak lizere idare tarafindan, is¢ilik ise yiiklenici tarafindan karsilanir.
Ayrica bakim onarim iglerinde kullanilacak olan her tiirlii el ving, kaldirma ekipmanlari, ihtiyaci
halinde iskele kurulumu ve yasal sorumluluklar yiikleniciye ait olacaktir. Yiiklenici belirtilen bu isleri
Nisan aymnda baglayip, Temmuz ayr sonunda tamamlamis olacaktir. Revizyon isleri, idarenin
belirleyecegi kisilerin direktifleri dogrultusunda yapilacaktir, Idare yetkililerince, \beljrtilep~islerin
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yapihp yapilmadigi kontrol edilerek; revizyonun istenen sekilde yapilmadigr veya eksik yapildiginin
belirle.:nmesi durumunda; eksik yapilan veya istenen sekilde yapilmayan isler tespit edilip, en ge¢ 10
gin i¢inde tamamlanmasi i¢in bir tutanakla Yiikleniciye bildirilir. Bu siirenin sonunda da
istenilenlerin yerine getirilmediginin tespiti halinde idare tarafindan gecikilen her giin i¢in sézlesme
bedeli tizerinden % 0,06 gecikme cezasi uygulanir. Revizyonun istefe uygun olarak bitirildigi

belirlendigi taktirde, Otomatik Pancar Bosaltma Tesisi test edilerek bir tutanakla idare yetkilileri
tarafindan teslim alinir.

Revi_zyon isleri pancar kampanyasi bittikten sonraki dénemde sabit otomatik pancar bosaltma
tesisinde yiiklenici tarafindan yapilacak bakim-onarim-degisim islerini icerir. Bu kapsamda
yiiklenicinin yapmasi muhtemel bakim-onarim-degisim isleri agsagida maddeler halinde belirtilmistir.

3.1.2.1.Silo bandinin tahrik ve gerdirme tamburunun yataklarimin kontrolii, arizali va da
hasarli olanlarin  degistiriimesi. Rélelerin ve silo bandimin  kontrolii hasarliysa
degistirilmesi. Bosaltma tesislerindeki her tiirlii bandin (Silo bandi, toprak bandi vs.)
idarenin talebi halinde degistirilmesi (bantlarin yapistirilmasi dahil)  viiklenici
sorumlulugundadir.

3.1.2.2.Y1gma arabasi digli kutularimin, rolelerinin, gébek rulmaninin, gerdirme ve tahrik
tamburu yataklarmin kontrol edilmesi, anzali ya da hasarh olanlarin degistirilmesi.
Dagitim bandi indirme-kaldirma sisteminin halat, disli kutusu ve yataklarimin kontrol
edilmesi. Arnizalh ya da hasarhi olanlarin degistirilmesi. (Disli kutulari:2 adet araba
ylriitme, 1 adet dagitim bandi, ladet dagitim band indirip kaldirma diizeni)

3.1.2.3.Ara iletici bandin disli kutusunun, rélelerinin, tahrik ve gerdirme tamburu
yataklarinin kontrol edilmesi. Arizali ya da hasarli olanlarin degistirilmesi.

3.1.2.4.Toprak bandimin digli kutusunun, rolelerinin, tahrik ve gerdirme tamburu
yataklarinin kontrol edilmesi. Arizali ya da hasarli olanlarin degistirilmesi.

3.1.2.5.Pislik ayiricinin rollen rose’ larinin yataklarmin, kare millerinin, transmisyon
zineirinin, zincir diglilerinin ve digli kutularinin kontrol edilmesi. Arizali ya da hasarli
olanlarin degistirilmesi.

3.1.2.6.Tarakh transportun yataklarimn, transmisyon zincirinin. zincir dislilerinin,
kovalarinin, kizaklarimin, tahrik ve gerdirme dislilerinin kontrol edilmesi. Arizali ya da
hasarli olanlarin degistirilmesi.

3.1.2.7.Celik levha bandinin yataklarinin, rélelerinin, kizaklarmin, transmisyon zincirinin,
tastyic1 zineirinin, disli kutusunun, tahrik ve gerdirme dislisinin kontrol edilmesi. Arizal
ya da hasarli olanlarin degistirilmesi.

3.1.2.8.Katlanir kapak tekerlek tamponunun, platformunun, yataklarinin kontrol edilmesi.
Arizali ya da hasarh olanlarin degistirilmesi.

3.1.2.9.Hidrolik sistemin yag deposunun. ana blogunun, basing ayar ventillerinmin, hidrolik
pompalarinin, yag borularnin, katlanir kapak pistonunun, tekerlek tamponu pistonunun
ve platform pistonlarinin kontrol edilmesi. Arizali ya da hasarhi olanlarin tamir edilmesi,
tamiri miimkiin degilse degistirilmesi.

TURKIYE SEKER FABRIKALARI A.S.
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3.1.2.10. Yiiklenici, sabit bosaltma tesisinde bulunan elektrik motorlarinin revizyonu
ile ilgili agagida belirtilen asgari kurallara uyacaktir.

3.1.2.11. Motor bobin uglarimin kontrolii yapilarak liizumlu olan kablo pabuclari
degistirilecektir.

3.1.2.12.Motor klemens kutusu. baglanti klemensi. kablo rekor kontrolii yapilarak
liizumlu olanlar degistirilecektir.

3.1.2.13.Motorun kaplin salgis1 ve kaplin sokiildiikten sonra mil kaplin yeri salgisi
olgiilecektir. Salgi miktarinin Isletme kontrol birimi tarafindan kabul edilecek tolerans
degerin iizerinde ¢ikmas: halinde; kaplin salgisini gidermek igin kaplin, mil vb ekipmanda
gerekli islemler yapilacak ve salgi miktar: toleranslar dahiline getirilecektir.
3.1.2.14.Motor kapak, rotor mili, kama ve kama kanali kontrol edilecek ve flanslarinin
kontrolii yapilacaktir gerekli goriilenler onarilacak ya da degistirilecektir.
3.1.2.15.Motorda anormal ses, titresim va da fazla akim ¢ekme vb benzeri durum varsa
motor kapaklari sokiilerek rulmanlar yaglanacaktir, bozuk olanlar degistirilecektir. Bunun
haricinde idarenin talep ettigi her motor i¢in ayni islemler yapilacaktir.

3.1.2.16.Motor ayaklarinin kontrolii yapilacak gerekli onarim (kaynak. sikma vb.) ve/veya
degisimler yapilacaktir.

3.1.2.17.Motorun sa¢ 1sinmast kontrolii yapilacaktir.

3.1.2.18.0narim1 tamamlanan motor atélye ortaminda asagidaki ol¢lim ve testler
uygulanacak ve sonuglari raporlanacaktir:

o Akim, Gerilim, Giig, Bosta Kayip degerlerinin 6lgiilmesi

e Titresim seviyelerinin dl¢timii

3.1.2.19.0narimi tamamlanan motor, mahalline tasinarak yerine monte edilecek kaplin
dahil elektrik ve mekanik tiim baglantilar1 yapilacaktir.

3.1.2.20.Calisir vaziyette teslim edilen hidrolik yon denetim valflerinin kampanya
déneminde problemsiz calismasi igin gerekli olan testler kampanya Oncesi yiiklenici
tarafindan yapilarak idareden teslim alinacak, kampanya donemindeki arizalardan ise
tamamen yiiklenici sorumlu olacaktir.

3.1.2.21.Basing iletim hatlarindaki kisicilarin ayari, bakimi ve iletimi yiikleniciye aittir.

Bu maddelerden hangilerinin yiiklenici tarafindan yapilacagi pancar kampanyast bitiminde.
fabrikamizm ilgili tesis kisim ustasi, bag makinist, kistm miithendisi. isletme veya mak.elk. sefi ile
viiklenici temsilcisinin olusturacag bir heyet tarafindan tespit edilip tutanak altina alinacaktir.
Yiiklenici temsilcisinin tutanag imzadan imtina etmesi yiiklenicinin sorumlulugunu ortadan
kaldirmayacaktir. Revizyon i¢in gerekli parcalar idare tarafindan temin edildikten sonra revizyona
baslanacaktir.

a
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4.SEYYAR PANCAR BOSALTMA TESISLERI

4.1 Isin Tanm
Thaleye konu olan is; s6zlegme siiresince bu teknik sartname ve hiikiimlerine uygun olarak:

a) Kampanya doneminde; ¢iftciden teselliim edilen pancarin bosaltma ve yiikleme islerinin, teknik
sartname ve sozlesme hiikiimleri dogrultusunda hizli ve diizenli bir sekilde vapilmasi.

b) Calisir durumda teslim edilecek pancar bosaltma makinelerinin, sézlesme sonunda teknik sartname
esaslarina uygun olarak tamir ve bakimi (revizyonu) yapilmuis, ¢alisir durumda fabrika yetkililerine
teslim edilmesidir.

¢)T.S.F.A.S. Susurluk Seker Fabrikasi’min 2026/2027 Kampanya doneminde tahmini 775 bin ton fireli
(% 20 toleransh) pancarin.silolama kanal ve sahalarinda bulunan 3(ii¢) adet Elektirikli Seyyar
Pancar Bosaltma Temizleme ve Yiikleme Makinasi ile bosaltilacak pancar miktar ile revizyon
déneminde bosaltma tesislerindeki bakim-onarim isleri ile ilgili esaslar.

d)Teklif veren firma seyyar pancar bosaltma makinelerinin ¢ahigtirlmasi i¢in ilgili kanun ve
yonetmeliklere uygun olarak operator belgeli. her vardiyada hafta tatili iznini kullanan personel dahil
olmak iizere en az 15 (onbes) operatér belgeli ve 9 yardimer eleman ¢alistiracaktir. (Buna gore 24
saat icinde 3° lii vardiya sistemine gore calisurilacak operatérlerin sayist en az 15 olacak ve 9
yardimer eleman dahil olmak {izere toplamda 24 kisi olacaktir.)

4.2.Seyyar Pancar Bosaltma Temizleme ve Yiikleme Tesislerinde Pancarin Bosaltilmasi, Seyyar
Pancar Bosaltma Tesislerindeki Bakim-Onarim Islerinin Yapilmasi ve Genel Hususlar

4.2.1. Kampanya Dénemi

a) Seyyar pancar bosaltma, temizleme ve yiikleme makinelerinin bakim ve onarimi yapilmis olup
eksiksiz ve calisir halde yiikleniciye teslim edilmis sayilacak. ise baslamadan Gnce yiikleniciye ¢alisma
yeri gosterilerek igyeri teslim tutanag: diizenlenecektir.

b) Yiiklenici firma seyyar pancar bosaltma, temizleme ve yiikleme makinelerilerinin ¢alistirilmas:
igin ilgili kanun ve yonetmeliklere uygun olarak vardiyali sistemde gahgtinlmak tzere seyyar
bosaltmada operatér belgeli 15 kisi; yardimer eleman olarak 9 kigi: kampanya doneminde c¢alisma
esnasinda cikan elektrik arizalanna miidahale konusunda 3 kisi ehliyetli elektrik¢i olmak tizere
toplamda 24 kisi ¢aligtiracaktur.

A Vardiyasi B Vardivasi C Vardiyasi
Operatdr 5 5 5
Yardimci Eleman 3 3 3
Elektrikei 1 1 1 ! .
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Not: Vardiyalarda degistiriciler kendi i¢lerinde olacakur.

¢) Isletme miiddetince ¢ikabilecek arizalarda Seyyar Pancar Bosaltma Makinesinin isletilmesinde
gerekli olan tiim girdiler ile kampanya i¢i tamir, bakim ve onarim isleri ve parca bedeli yiikleniciye
ait olacaktir. Arizanin normal siirede giderilememesi halinde isin aksatilmasina mahal vermeden ve
ikaz yazis1 yazilmadan fabrikamiz is¢ileri tarafindan miidahale edilecek. iscilik dcreti ¢alisan
ig¢imizin saat dicreti tizerinden hesaplanarak Yiiklenicinin ilk hakedisinden kesilecektir.

d) Bosaltilacak pancar miktar isletme veya ziraat servisince verilecek talimatlara uygun olarak
yapilacaktir. Pancarin fabrikamiza sevkinde herhangi bir aksamada, daha énce belirlenen teselliim
edilecek tahmini pancar miktarinda azalmada, hava sartlarimin etkisiyle pancarm asiri ¢amurlu
gelmesinden ve tesiste meydana gelebilecek ariza durumlardan dolayi, bosaltilacak pancarin aksamasi
durumunda Yiiklenici herhangi bir hak talep edemeyecektir.

e) Yiiklenici isin aksamamasi i¢in gerekli biitiin tedbirleri almak ve isin saglikli yiirtimesi i¢in fabrika
ve yetkililerinin verdigi direktiflere uymak zorundadir.

f)Kampanya sonu pancar bosaltma isi bittikten sonra Yiiklenici tesisin temizligini yaptiracak ve
revizyona hazir hale getirecektir.

g) Yiklenici tarafindan g¢alistirlacak elemanlar bir 6giin yemeklerini fabrika yemekhanesinde
licretsiz yiyebileceklerdir.

h) Caligmalar kampanya ddneminde kesintisiz yiiriitiileceginden, Bayram ve Resmi tatil giinlerinde
vardiyali ¢ahisma kesintisiz devam edecektir. Vardiya degisimlerinde yeni vardiya isyerine
gelmeden vardiyasi bitenler isyerini terk etmeyeceklerdir.

1) Yiiklenici tarafindan caligtirilacak personel, yaptiklari ise uygun olarak is elbisesini (tek tip
tizerinde yiiklenici amblemi olan) giymis vaziyette, isbasi yapildig giin hazir bulundurmakla
yiikiimliidiir. Yiiklenici, vardiyada ¢alisan isgilerine. yaptiklar ise uygun soguk iklim is elbisesi, ig
ayakkabisi, eldiven, ¢izme, kasik ¢izmesi, ylin basghik, yiin eldiven ve yiinlii yagmurluk gibi igin
geredi olan koruyucu giivenlik malzemelerini kisisel koruyucu donamim zimmet tutanagiyla igbasi
yaptirmadan Once vermek: zimmet tutanagini idareye teslim etmek ve verilen kisisel koruyucu
donanimlarini  calisanlara kullandirmak zorundadir. Istenilen kigisel koruyucu donammlar, is
sliresince ihtiyaci karsilayacak sayida olacaktir,

i) Yiiklenici Fabrika yonetiminin bilgisi disinda habersiz ve onaysiz is¢i calistirmayacakiir. k)
Yiiklenici iscileri vardiyalarinda 7.5 saat cahistirlacaktir. Yarim saat yemek ve istirahat molasi
kullanacaklar ve mutlaka haftada 1 (bir) giin hafta tatili yapacaklardir. Buna gére her vardiyada en
fazla 1 operator ve 1 temizlik is¢isine hafta tatili kullandirilacakur.

k) Herhangi sebepten dolayi meydana gelebilecek her tiirlii kazalardan Yiiklenici sorumludur.
Sézlesme konusu olan igin ifasi sirasinda gerek tesekkiiliimiize gerekse ligiineii gahislarin vasitalarina,
mal ve tesislerine veya canlarina, Yiiklenicinin personeli veya vasitalar: tarafindan verilecek her tiirlii
zarar ve ziyandan sorumlu ve muhatap Yiklenici olacaktir.

1) Elektrik tahrikli seyyar bosaltma makinelerinde olusabilecek elektrik arizalar aninda yetkililerine
bildirilecek ve elektrik arizas: viiklenicinin ehliyetli elektrik¢ileri tarafindan giderilecektir. Yiiklenici
isgileri (operatér ve yardimel eleman) elektrik arzalarna kesinlikle miidahale etmeyecektir. Aksi
durumda olusacak is kazalarindan Idare sorumlu olmayacaktir.

m)Yiiklenici ekiplerinin idare elemanlariyla irtibatim saglamak i¢in 2 adet lisans gerektirmeyen PMR
el telsizi (Fabrikamiz telsizleri ile aym frekansa ayarli) temin edecek ve c¢alisanlar tesisin
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Qall$tlI:llmaSI ve durdurulmasi esnasinda telsizle devamh diyalog halinde olacaktir. Kesinlikle
habersiz ¢alistirma ve durdurma yapimayacaktir. Tesis calistirilmadan 6nce ikaz kornasi ¢alinacaktir,

n)V'aljdiya degisiminde tesis, 10dk 6nce 10dk sonra olmak iizere en fazla 20dk durdurulacak, vardiya
degisimleri bu sekilde yapilacaktir,

4.3 Seyyar Pancar Bosaltma Temizleme ve Yiikleme Makinelerinde Pancarin Bosaltilmas,

Seyyar Pancar Bosaltma Temizleme ve Yiikleme Tesislerindeki Bakim-Onarim fslerinin
Yapilmasi

2026/2027 kampanya doneminde Fabrikamiz tarafindan iireticilere sozlesmeli olarak iiretimi
yaptirilan seker pancarmin fabrikada seyyar pancar bosaltma, temizleme ve yiikleme
makineleri ile bosaltilmasi, makinelerin bakimi ve kampanya sonunda revizyonunun yapilmas.

1. Seyyar pancar bosaltma makineleri tizerindeki sokiilebilir pargalarin (bantlar, hidrolik yag, tekerler,
elektrik motorlari, hidrolik motor ve pompalarin v.b.) Kampanya is baslangici is bitiminde ve
revizyon déneminde Fabrika Ziraat Aletleri Atslyesine, Bélge Ambarlarina ve Kantarlara Nakliye ve
Yerine Birakma Montaj-Demontaj Isleri yiiklenici firma tarafindan yapilacaktir,

2. Teselliim donemi siliresince 3°li vardiya olarak ¢alisma yapilacagindan : her bir bosaltma
makinesinde her bir vardiyada en az 2 ser operatdr belgeli eleman olacaktir.

3. Personelin tamnmas: i¢in resimli yaka karti yiiklenici tarafindan yaptirilip, devamh takilmalari
saglanacaktir.

4. Yiiklenici operatdrlerinin soyunup giyinmesi, yemek yiyebilmesi ve makinelerin tamir bakiminda

kullanacagi alet ve cihazlarim koyacagi bir karavan bulundurmasi ig gere8i uygun olacaktir.

Operator kabininde yemek pisirilmesi veya yemek yenmesi kesinlikle yasaktir.

Is emniyeti agisindan gerekli olan koruyucu-giivenlik malzemeleri yiiklenici tarafindan temin

edilecektir.

6. Fabrikamzda calisacak seyyar pancar bosaltma makinelerinin sarf ettifi elektrik enerjisi
fabrikamizca kargilanacaktir.

7. Seyyar pancar bosaltma makinelerinin toprak bantlarnin altlarinda topraklarin yere dokiilmesi
durumunda Is Saghg ve Giivenligine dikkat edilerek makine operatorleri kontrolliinde gerekli
temizlik isleri yapilacak makineler galigmaya hazir vaziyete getirildikten sonra bosaltma isleri
baslatilacaktir.

8. Seyvar pancar bosaltma makinelerinin yer degistirme durumlarinda makinelerinin ¢evresinde gerekli
giivenlik alinarak makineler hareket ettirilecektir.

9. Yiiklenici 4857 sayili is Kanununa gére is¢i calistiracaktir,

10. Herhangi bir sebepten dolayr meydana gelebilecek her tiirlii kazalardan Yiiklenici sorumludur.
Sozlesme konusu olan isin ifasi sirasinda gerek tesekkiiliimiize gerekse ftiglincti gahislarin
vasitalarina, mal ve tesislerine veya canlarina, Yiiklenicinin personeli veya vasitalar tarafindan
verilecek her tiirlii zarar ve ziyandan sorumlu ve muhatap yiiklenici olacaktir.

11. Yiiklenici herhangi bir ihtara ve ikaza gerek kalmadan is gilivenligini saglamak amaciyla
tesekkilliimiiziin is giivenligi Onlemlerine uyacak ve i$ mevzuatinda 6n goriilen tiim emniyet
tedbirleriyle calistirdign kisilerin saghk ve giivenligini korumak lizere zamaninda, gergken her tiirlt
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sihhi, teknik ve benzeri onlemleri alacaktir. Bu konularla ilgili olarak fabrikamizin higbir
sorumlulugu bulunmamaktadir.

12.  Idarenin belirledigi calisma prensiplerine uymayan, disiplinsiz davramslarda bulunan, 4857
sayili Is Kanunu ve is hayatiyla ilgili tim kanunlar, kararnameler ve yonetmeliklerde yazili hususlara
uymayan yiiklenici elemanlarinin uyarilmas: ve gerektiginde degistirilmesi yiikleniciden istenir.
Yiiklenici geregini derhal yapmak zorundadir. Aksi halde her bir is¢i icin ve her bir glin igin
sozlegme bedelinin % 0.5°i (BindeBesi) oraninda kesinti yapilir.

4.3.1 Seyyar Pancar Bosaltma Temizleme ve Yiikleme Makinelerinde Yapilacak Revizyon,
Bakim Ve Onarim Islerinin Yapilmasi

[sletme miiddetince ¢ikabilecek arizalarda Seyyar Pancar Bogaltma Makinesinin isletilmesinde
gerekli olan tiim girdiler ile kampanya i¢i tamir, bakim ve onarnim isleri ve par¢a bedeli yiikleniciye
ait olacaktir.

4.3.1.1 Hidrolik Pompanin Calistirilmasi

Hidrolik sistemde pompayr ilk defa calistirirken emme ve basing hatlarina monte edilecek
manometreler yardimiyla tesisattaki problemleri gérmek mimkiindiir. Basing hattindaki herhangi bir
tikanikligi, pompanin vakum (emme) kabiliyetini veya sistemde meydana gelen kacaklar
manometreler yardimiyla tespit etmek miimkiindiir. Pompalarn cahstirmadan o6nce asagidaki
kontroller yapilacaktir;

1. Pompanin doénils yoni ile motorun doniis yoniiniin birbirine uygun olup olmadigi kontrol
edilecektir.

2. Emis hattindaki vanalarin ag¢ik ve filtrenin temiz olmasina, basing hattindaki vanalarin, akig
kontrol valflerinin agik olup olmadigina dikkat edilecektir.

3. Pompay1 ¢alisirmadan 6nce, basing hatti tarafindan pompanin igine 1.5 litre kadar yag konulup
pompanin yaglanmasi, vakumun kolaylastirilmas: ve havanin atilmasi saglanacaktur.

4.3.1.2.Pompanin Bakimi ve Kullanilmas: ile Ilgili Kurallar

1. Kullanilan pompadan istenilen randimani alabilmek i¢in pompa imalat¢isinin tavsiyeleri dikkate
alinacaktir.

2. Pompa montaji uygun bir sekilde yapilacaktir.

3. Pompanin montaji sirasinda temizlige dzen gosterilecektir.

4. Kullanilacak hidrolik yagin 6zelligi pompa imalatgisinin tavsiye ve dnerilerine uygun olacaktir.

5. Pompay1 kullanmadan dnce kullanilacak yag ile yikanacak ve pompanin montajinda koruyucu
ozel maddeler temizlenmis olacaktir.

6. Pompanin ¢alisma basincr ve debisi; sisteme ve ¢alisma sartlarina uygun olacaktir.

7. Devrede kullanilacak boru ve hortumlarin élgiileri sisteme uygun olacaktir.

8. Hidrolik sistemdeki doniis borulari, depodaki yag seviyesinin altina yagi bosaltmahidir. Doniis

borulari yag seviyesinin listiinde birakilmayacaktir.
9. Emis borusu nispeten biiyiik ¢apli, diiz ve kisa tutulacaktir.
10. Emis borusu, déniis borusu ve basing borusunun c¢aplari debiye bagh olarak hesaplanacaktir.
11. Emis hattinda ve diger baglanti yerlerinde hava girisini Onleyecek sekilde sizdirmazlik

saglanacaktir.
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12.. Pompanin  ¢alistirlmas: sirasinda dikkatli olunmali ve bu konuda iiretici firmalarin
tavsiyelerine uyulacaktir.

13.  Pompa ile tahrik motorunun mili aym eksende olacak ve esnek kavrama ile hareket

iletilecektir.

14. Pompalar belirtilen yénde déndiiriilecek, ters yonde ¢alistirilmayacaktir.

15. Ik harekette basing hattindaki borularin havasi alinacaktir. (Sistemde hava oldugu takdirde
pompa ses yapar ve kavitasyon’ a sebep olur.) Sistemin havasinin alinmast igin basing hattindaki
herhangi bir rakor gevsetilerek kdpiiksiiz yag gelinceye kadar yag akitilacaktir.

16. Yag deposunda pompa debisinin 3 veya 4 kati kadar yag bulunmalidir.

17. Basing ayarlar1, pompa normal devirde galisirken yapilacaktir.

18. Pompanin verimli ve uzun 6miirlii olmas: i¢in kullanilacak akiskanin temiz olmasi gerekir. Bu
nedenle kullanilacak filtrenin stizme kapasitesi tavsiye edilen degerde tutulacaktir.

19. Emis hattina ya hi¢ filtre konulmayacak veya kaba bir filtre (siizme kapasitesi 0.13 mm)
konulacaktir. (Pompa emis hattina konulan ince siizme kapasitesindeki filtre ¢abuk tikanir ve
pompanin hava yapmasina yol agar.)

20. Pompanin belirli araliklarla periyodik bakimi yapilacaktir.

21. Hidrolik sistemde miimkiin oldugu kadar az dirsek ve baglanti elemanlari kullanilacaktir.

4.3.1.3.Mekanik Aksamdaki Ayarlar

Silo Bandi Ayari: Silo bandimin ug taraflarindaki gergi tamburlarinda bulanan germe gubugu ile
bandin gerilmesi veya gevsetilmesi saglamir. Bandin alt kismundan sarkmasi uzunlugu beher metresi
icin 30 mm’yi gegmemelidir. Gergi fazla olursa pancarlar sigrayarak diiger. gerginligin az olmasi
durumunda ise bant dénmeyebilir ve bant kenar saglara siirterek kisa zamanda aginir. Silo bandinin
bir tarafa kaymas: halinde ise ayni sekilde gergi vidalarindan kayan tarafin somunu sikilarak bandin
aksi yonde kaymasi saglanir. Silo bomu ¢atisinin ayart ise ddnme ¢evresinin {ist baglanti aksaminda
bulunan kontra somunlarinin sikilip gevsetilmesiyle olur. Doénen cerceve ile dayanak arasindaki
agiklik her yerde ayni olmalidir (tolerans +- 5 mm).

Meyilli Konveyér Bandi Ayari: Germe tamburu yardimiyla operatdr kabini altinda bulunan germe
cubuklariyla yapihir. Silo bandi ayarinda oldugu gibi konveyor bandi uzunlugunun beher metresi i¢in
30 mm’yi gegmemelidir. Gerginlik ayarimin fazla olmasi bandin ¢abuk aginmasina neden olur.

Tahrik Zincirleri Ayari: Sistemde bulunan biitiin tahrik zincirleri i¢in gerginlik ayarlari yapilirken
merkezler arasi uzakhiin beher metresi igin 25 mm’lik bir sarkmaya miisaade edilmelidir. Gerginlik
ayar1 gergi makaralariyla yapilir. Gerginligin tam olmamasi halinde ise; zincirler giirtiltiilii calisir ve
zincirler daha ¢abuk asimir. Gergi makaralari ile ayar yapilamiyor ise zincirlerden bir buguk bakla
cikarilip yarim bakla eklenmek suretiyle ayarlama yapilabilinir. Ayrica tiim zincirlerin yanik yag ile
her giin yaglanmis olmasina ve toprak ayirici zincirlerinin iginde ¢aligtigi yag banyosunun yag
seviyesine dikkat edilir.

Disli Kutularinmm Bakimi: Disli Kutular: (sanzumanlar) bilindigi gibi SAE 90 numara digli yaglari
ile sevivelerine bakilarak doldurulur. Her hafta kontrol edilir, asm yag isinmaya ve kegelerin
parcalanmasina sebep olur. Boylece fazla yag disari atillir. Yag sarfiyati olur. Digli kutularindan
ugultu ve ses gelmesi halinde, dislilerde bir asinma meydana gelmeye basladigi anlagilir. Bu durumda
disli kutusu agilarak kontrol ve ayar yapilmalidir. Bunun igin digliler birbirlerine dik vaziyette ¢alisir
hale getirilir. Ayna ve konik disliler arasinda 0,2 mm lik bir bosluk bulunulacak picimde digliler
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altina pullar koyularak ayar yapilmalidir. Sanzumanin alt govdesi ile st kapak arasina yerlestirilecek
karton contalar vasitasiyla diklik ayari yapilir.

Benzinli Motorun Yaglanmasy: Benzin yad karigimu kullanilir, Karisim orani 1/20 dir. 20 litre

benzin ile 1 IiFre. yag genis bir kap igerisinde iyice kangtrilarak yakit deposuna doldurulur. Yakit
deposuna benzin ile yag ayr1 ayr1 doldurularak karisim temin edilmemelidir.

Toprak Ayirici Unite Millerinin Bakimu:

Millerin Gstiindeki toprak, tag ve pancar temizlenecektir. Bu temizleme islemi her giin yapilir.
Millerin rulman govdelerinin takviye civatalan gevsemis ise somunlari sikilarak bu durum giderilir.
Milleri geviren zincirler gevsemis ise zincirler gerilecek, icap ederse bakla ¢ikarilacak veya tamamen
degistirilir.

Zincirler yaglanmanmusg olabilir. Yag banyosundaki yag seviyesi kontrol edilir, eksikse tamamlanir.

4.3.1.4 Seyyar Pancar Bosaltma Temizleme ve Yiikleme Makinelerinde Isletme
Kurallan

4.3.1.5 Bakim ve Kontroller
Giinliik - Haftahk bakim ve kontrollerde yapilacak hususlar:

1
2.
3.

4.

& »

=

10.
11.
12.

13
14.

17,
18.

19.

Giinlilk - haftalik bakim ve kontroller yapilmadan makine kesinlikle ¢alistirllmayacaktir.

Makinedeki ¢amur ve topraklar temizlenecek, dnemli tinitelerin baglantilart kontrol edilecektir.
Hidrolik sistemin deposundaki yag seviyesi kontrol edilecek, gerektiginde &l¢li gubugu ve gozetleme
camu {izerinde gosterilen seviyeye kadar yag doldurulacaktur.

Zincirlerin esneme durumu kontrol edilecektir.

Hidrolik sisteme hava emilip emilmedigi kontrol edilecektir.

Silo bandi ve toprak bandimn sasi kenarlarina gore simetrik olup olmadigi kontrol edilecek,
gerektiginde ayarlanacaktir.

Tasiyici tekerleklerin hava basinc1 kontrol edilecektir.

Toprak ayirict iinitenin diskleri kontrol edilecek. gerekli emniyet tedbirleri alinarak toprag
temizlenecektir.

Zincir gergi makaralar yaglanacaktir.

Operator kabinindeki ariza kesme mekanizmasi kontrol edilecektir.

Aydinlatma sistemi, kontrol cihazlar, uyar: cihazlari ve frenler kontrol edilecektir.

Makine iizerindeki her tiirlii koruyucu muhafazalarin yerinde olup olmadigi. montesinin gerektigi gibi
yapilip yapilmadig kontrol edilecektir.

Zincirler SAE 30 veya kullanilmis motor yagi ile her giin yaglanacaktir.

Toprak ayiricinin dislileri ve zincirleri yag banyosu iginde ¢alismaktadir. Yag seviyesi kontrol
edilecek. gerekiyorsa SAE 90 ile tamamlanacaktir.

. Biitiin gresorliikler her hafta gres yagi ile yaglanacaktir.
. Makinenin hidrolik sisteminde kullanmilan yag daima temiz olacaktir. EMF tipi makineler i¢in HD 46,

Rus tipi makineler i¢in SAE 30 hidrolik yag kullanilacaktir.

Disli kutularinin yag seviyeleri her hafta kontrol edilecek. gerekiyorsa SAE 90 ile tamamlanacakuir.
Hidrolik sistem tarafindan kumanda edilen: bunker kapaginm a¢ilip kapanmasi, alanin kaldirilip
indirilmesi, bunker bandi ile meyilli konveyor ve toprak bandinin déndiiriilmesi, silo bumunun sag-
sol ve yukari asag1 hareketi diizenli olarak kontrol edilecektir.

Hidrolik boru ve hortumlar ile baglanti yerleri kontrol edilecektir.

~
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20. Yaglama iglemi makine durdurularak yapilacakur. Fakat hareket halinde yaglama yapilmasi

21. Elektrik  tahrikli makinenin elektrik aksaminin bakim ve kontrolleri yetkili

zorunlulugu bulunan hallerde uzun agizli 6zel el yagdanhklari kullanilacaktir.

elektrikeiler
yaptirilacaktir, IKgliere

22. Elektrikli Seyyar Pancar Bosaltma Makinesini besleyen ana kablonun nétr ucu topraklama ucu olarak

S

g

S b

kesinlikle kullanilmayacak, ayrica bir toprak hatti bulunmuyorsa calistirlmayacaktir.

4.3.1.6.Seyyar Pancar Bosaltma Temizleme ve Yiikleme Makinelerinin Kampanya Sonu
Bakiminda Dikkat Edilecek Hususlar

. Toprak ayiricilarin, konveydrlerin ve makinenin diger biittin aksamlarinin su ile yikanarak camur ve
diger atiklardan temizlenmesi,

Makinenin olabildigince diizglin bir zeminde takoza alinarak lastiklerinin s6kiilerek uygun bir yerde
muhafaza edilmesi.

Silo bandinin ve toprak bandinin sokiilerek ambarda muhataza edilmesi.

. Traktoriin arka kisminda bulunan hidrolik hortumlarin sékiilerek kor tapa takilmasi,

Hidrolik silindirlerin digarida kalan piston kisimlari. taker diimenleme rotlar1 ve bijonlarin gres yag:
ile yaglandiktan sonra en azindan bir naylonla sarilarak korozyona kargi korunmas,

Biitiin konveydr zincirlerinin kullanilmis motor yag ile diglilerin ise gres yagi ile yaglanmasi,
Bulundugu ver itibariyle ¢alinma tehlikesi olan yerlerde saftlar, kablolar, hidrolik boru ve hortumlarin
sdkiilerek ambarda muhafaza edilmesi,

Silo bomunu saga-sola ¢eviren hidrolik motor ile toprak bandi hidrolik motorunun sokiiliip
temizlendikten sonra ambarda muhafaza edilmesi,

. Yukanda anlatilan bakimlar yapilirken ise gerekli olan yedek par¢alarin tarim aletleri postabasisi

nezaretinde tespit edilmesi.

4.3.1.7.Makinenin Kullanilmasi

Her makine en az iki operator belgeli personel ile ¢ahgtinlacaktir. Operatorler dontigtimli
olarak makineyi kullanacak olup operatorlerden birisi kabinde iken digeri mutlaka asagida makine
vaninda olacaktir. Operatorler; gerekli emniyet tedbirlerinin alinmasi, makinenin isletilmesi, bakim
ve revizyon islerinin yapilmasindan sorumludur.

a)Kabindeki Operatoriin Gorevleri

Makineyi kullanirken; araglarin alana girmesi, alan tizerinde durmasi, bosaltilmasi ve alandan ¢ikmast
sirasinda. siiriiciilerin dogru hareket etmesi i¢in i1s1kli ve sesli isaretlerle trafigi idare etmek.

Trafigi idare etmek icin;

Bir kisa sesli uyar1 : Alana arag girisi

iki kisa sesli uyar1  : Alandan arag ¢ikis

Uzun sesli uyarn : Tehlike sinyallerini kullanmak.

Bosaltma islerinin emniyetli olarak yapilmasi igin yerde makine yaninda bulunan operatorle stirekli
olarak iletisim halinde bulunacaktir.

Yerde makine yaninda gérevli bulunan operator olmadan makine ¢alistirlmayacaktir.

Makine ¢alisirken kabinden ayrilmayacaktir.

Gorevli operatorlerin haricinde hi¢ kimsenin makineyi kullanmasina miisaade etmeyecektir.

Yerde makine yaninda bulunan operatérden onay almadan bosaltma iglemine baglamayagakuur.
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8. Bosaltma islemi sonunda bunker kapagimi yerde bulunan operatdrden isaret almadan
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kapatmayacaktir,
Goriig sartlarinin, is glivenligi zaafa ugratacak derecede yetersiz oldugu duman, sabah ve aksam alaca
karanliginda ve az 151kta makineyi ¢alistirmayacaktir.,

Bunkeri agacak, arag alana girdigi sirada tuzaklari vaktinde ¢ikaracak, bosaltilmig araglarin alandan
¢ikmasina miisaade edecektir,

Bogaltilan araglara, toprak bandi vasitasiyla artiklar bosaltacaktir,

Makine hareket ederken silolarnn diizgiinliigiinii saglayacak ve gerekli manevralar icin diimenleme
tertibatin ydnetecektir.

- Makinenin teknik vasiflarina uymayan, &lgiileri ve agirhig uygun olmayan (Ornegin &n veya arka

kepge monte edilmis araglar gibi) ve i¢inde yabanci cisimler bulunan araglar bosaltilmayacaktir.
Damperli araglarin, makine iizerinde kendi damperini kaldirarak bosaltma vapmasina miisaade
edilmeyecektir.

Tuzaklar arizal oldugunda makine ¢aligtirilmayacaktir.

Arag siiriiciisii kabininde olmadigi zaman tuzaklar indirilmeyecektir.

Kazalari 6nleme tedbirlerine arag siirticiilerinin de uymasini saglayacaktir.

Konveydrlerin lizerine isle ilgisi olmayan seylerin diismesi ve personel i¢in bir tehlikenin séz konusu
oldugu durumlarda, makinenin ¢aligmasini operatér kabinindeki ariza kesme mekanizmas: yardimiyla
derhal durdurulacaktr.

Makinenin tiim arizalar giderilmeden kesinlikle ¢calismaya baslanmayacaktir.

Elektrik tahrikli makinenin elektrik aksamindaki arizalari yetkililere bildirilecektir.

Elektrik tahrikli makinelerin termik atma sebebi giderilmeden c¢alisiimayacaktir.

Makine, ¢alisma saati sonunda alan ve sasisi kaldirilmis oldugu pozisyonda birakilmayacaktir.

b)Yerdeki Operatoriin Gorevleri

Makine cevresindeki diizenin ve gilivenligin saglanmasindan sorumlu olup makine ¢alisirken ¢alisma
yerinden ayrilmayacaktir.

Operatér kabininde bulunmayacaktir.

Makine ¢alisirken tamir - bakim isleri yapmayacaktir.

Makine ¢alisirken toprak ayirict ve konveyvorlerin tizerinde bulunmayacaktir.

Devrilen alan kaldirildiginda, alan tizerinde ve araclarin basamak ve karoserinde bulunmayacaktir,
Bosaltilacak araglarin kontrollii olarak alana ¢ikmalarini saglayacaktir.

Traktor stirtictileri tarafindan traktoriin 6n dingiline takilan emniyet kancasinin takilip takilmadigim
kontrol edecek,

Bosaltma islemi baslamadan makine iizerinde ve emniyet seridi i¢inde arag siirliciileri de dahil hig
kimsenin olmamasini saglayacaktir.

Tim kontrolleri yaptiktan sonra kabindeki operatére bosaltma isleminin baslatilmas: i¢in isaret
verecektir.

Bosaltma iglemi sirasinda makine yakinina gelen merakli kisilerin emniyet seridi disinda
bulunmalarnim saglayacaktir.

Bosaltulan ara¢ indikten sonra kabinde bulunan operatére bunker kapagini indirmesi i¢in isaret
verecek,

Makinenin hareket ettirilmesinde kabindeki operatire yardimer olacak. hareket sirasinda silo bomu
ile sasinin durumunu takip edecektir,

B
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4.3.2 Seyyar Pancar Bosaltma Temizleme ve Yiikleme Makinesinin Kullaniminda
Alinmasi Gerekli Emniyet Tedbirleri

Makinenin etrafina makineden 5 metre uzaklikta emniyet seridi cekilecektir. Emniyet seridi
uygulamasinda gerektiginde metal bariyerler yaptirilarak kullanilacaktir.

Makinenin aydinlatma sistemi, kabinden en uzak calisma alanini aydinlatacak sekilde
diizenlenmelidir.,

Bosaltilacak araglar yerdeki operatoriin kontroliinde alana ¢ikacaklardir.

Traktor siirtictileri alana ¢iktiktan sonra araglarim ve aracin motorunu durduracaklar. arag viteste
oldugu durumda el freni ile araci tespit edecek, traktdriin 6n dingiline emniyet kancasina takacak.
aracin arka kapagmi agtiktan sonra emniyet seridinin disina ¢ikacaklardir. Bu islemlerin yapilmast
mutlaka yerde bulunan operator tarafindan kontrol edilecek ve yapilmasi saglanacaktir.

Kamyon siiriiciileri ise alana ¢ikuiktan sonra emniyet kancasiu takma islemi disindaki traktor
stirtictilerinin yaptig1 diger tim islemleri yapacaktir. Yine aym yapilan islemler yerde bulunan
operatdr tarafindan kontrol edilecek ve yapilmasi saglanacaktir.

Bosaltma islemi yerdeki bulunan operatoriin baglama isaretiyle kabindeki operator tarafindan
baglatilacaktir.

Makine ¢alisirken gorevli olmayan personelin emniyet seridinin i¢ine girmesine izin verilmeyecektir.
Pancar bosaltmaya gelen araglarin kasalari icinde pancardan baska higbir cisim bulunmamasina
dikkat edilecektir.

Araglarin kasalarina daha fazla pancar yiiklemek i¢in ilave edilen tahta vs. parcalarin kasaya sabit bir
sekilde bagh olmasina dikkat edilecektir.

Makine ¢alisirken kabindeki ve yerdeki operatér yerlerinden ayrilmayacaklardir.

Gerekli emniyet tedbirleri alinmadan devirme alanin altina girilmeyecek ve operatérden izin almadan
dagilan pancarlar toplanmayacaktir (Dagilan pancarlar makine galismadigi zaman ve operatériin izin
vermesi iizerine toplanabilir).

Makine calisirken devrilen alanin altinda ve stlinde. silo bomu, toprak bandi, bosaltilan aracin
kasasinda ve van basamaginda kimsenin bulunmamasina dikkat edilecektir.

Herhangi bir tehlike meydana geldiginde operatdér kabinindeki ariza kesme mekanizmasi ile tiim
sistem durdurulacaktir.

Operator kabinindeki 1s1kli ve sesli uyan cihazlari gerekli zamanlarda mutlaka kullamlacaktir.
Makine gevresinde pancar tastyan araglarin tamir ve bakimina izin verilmeyecekitir,

Makinenin uygun yerlerinde Genel Mudirlugiimiizce belirlenen ikaz levhalarimin noksansiz
bulundurulmasi saglanacaktir.

M
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4.3

EYHALARL VE BULUNMA YERLERI

Levhalar, degigik bayGkiGkiaki
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.3 Seyyar Pancar Bosaltma Temizleme ve Yiikleme Makinelerinin Revizyonu:

8+Revizyon isleri pancar kampanyasi bittikten sonraki ddénemde Seyyar Pancar Bosaltma

Temizleme ve Yiikleme Makinelerinin Tesisinde yiiklenici tarafindan yapilacak bakim-onarim-
degisim islerini icerir. Bu kapsamda yiiklenicinin yapmasi muhtemel bakim-onarim-degisim isleri
agsagida maddeler halinde belirtilmistir.

Revizyon isi bu isten anlayan Seyyar Pancar Bogaltma ve Temizleme makineleri Operatdr Belgeli
en az alti kisiden olusan ekiple yapilacaktir.

Revizyon Ziraat Atdlyesi tarafindan denetlenecek ve Idarenin verecegi talimatlar dogrultusunda
devam edecektir.

Yiiklenici.Seyyar Pancar Bosaltma ve Temizleme Makinesi tizerinde hicbir sekilde degisiklik
yapamaz.

Revizyon i¢gin makinede kullanilacak her tiirlii yedek parga idare tarafindan temin edilecek, is¢ilik
ve her tiirlii takim-avadanlik (anahtar, kaynak makinesi ve elektrot, flex makinesi ve tasi. oksijen
tiipili vb.) ile ving yiiklenici tarafindan temin edilecektir. Ihtiyvaci halinde iskele kurulumu ve yasal
sorumluluklar yiikleniciye ait olacaktir.

Revizyon isleri biten Seyyar Pancar Bosaltma Makineleri yiiklenici tarafindan ¢alistirihip Ziraat
Atdlyesi Ustalarina kontrol ettirilecektir.

Yiiklenici belirtilen bu isleri Nisan ayinda baslayip Temmuz ay1 sonunda tamamlamis olacaktir.
Revizyon isleri, Idarenin belirleyecegi kisilerin direktifleri dogrultusunda yapilacaktir. Idare
Yetkililerince, belirtilen islerin yapilip yapilmadigi kontrol edilerek: revizyonun istenen sekilde
yapilmadigi veya eksik yapildiginin belirlenmesi durumunda: eksik yapilan veya istenen sekilde
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ygpl'lr_nayan isler tespit edilip, en ge¢ 10 giin iginde tamamlanmasi icin bir tutanakla Yiikleniciye
bildirilir. Bu siirenin sonunda da istenilenlerin yerine getirilmediginin tespiti halinde idare
tarafindan gecikilen her giin igin sozlesme bedeli tizerinden % 0,06 gecikme cezasi uygulanir.

5.Isin Siiresi ve Ara Odemeler

Isin siiresi kampanya siiresincedir. Her aybaginda, 30 giinde bir veya ay sonunda otomatik
Bosaltmada ve Seyyar Pancar Bosaltma, Temizleme ve yiikleme Makinalarinda bosaltilan pancarin
toplam miktar1 hesaplandiktan sonra Ziraat birimince idareye not yazilarak ara ddemeler yapilacaktir.
Kati 6demeler kampanya bitiminde. revizyon déneminde yapilacak islere karsilik olarak bir miktar
bosaltilan pancar bedeli igeride birakilmak suretiyle gerceklestirilecektir.

6.Cezai Miieyyideler

5.1. Eksik eleman nedeniyle igin aksamasi halinde Idare gerekli miidahaleyi yapar. Idare yetkilileri is¢i
eksikliginde, isin aksayacagi tespit edildiginde yiikleniciye is¢i takviye edilmesi sézlii veya
gerektiginde yazili olarak bildirecektir.

5.2. (Calisan elemanlardan birinin herhangi bir nedenle ise gelmemesi/gelememesi durumunda 5.1.
maddesi cezasi otomatik olarak isletilecek olup, yiiklenici en fazla bir giin i¢erisinde ayni yada yeni bir
elemanin isbas1 yapmasini saglayacaktir.

7.1s Sagh@ ve Giivenligi ve Diger Hususlar

Tiirkive Seker Fabrikalan A.S. Susurluk Seker Fabrikasi, ekli Is Saghgi Ve Giivenligi Alt Isveren
Caligma Talimatnamesindeki esaslara uyulacaktr. .
Bu teknik sartnamede hiikiim bulunmayan hallerde ilgili stzlesme, ihale dokiimani ve yiiriirlikteki
mevzuat hiikiimleri uygulamr. Isbu teknik sartname 7 ana maddeden ibarettir.
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