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1-GENEL
1.1.LKONU VE KAPSAM

Bu sartname; 2 m uzunlugunda 200 mm ¢apinda Cr-Ni borudan hava dagitim
kollektoriiniin yapilmasi, 10 m* kapasiteli 4 adet hava tanklarina, 4 adet kompresér ¢ikislarinin
yaklastk 20 metre 4" anma capinda galvanizli boru ile ortak hat yapilarak baglantisinin
yapilmasi, tanklarmin ¢ikisindan yaklagik 30 m uzunlugunda 4" anma capinda galvanizli
borunun, 2 adet basingli hava kurutucusu i¢in filtre, bypass ve baglanti noktalarinin imalatinin
yapilmasi ve hava dagitim kollektdriine kadar gekilerek kollektore girisinin yapilmas:.
Kollektérden, ham fabrika kismina 3™ galvaniz borudan yaklagik 250 m uzunlugunda 2 adet
hava ring hattinin ¢ekilmesi, 1/1/2"lik galvanizli galvaniz borudan hamfabrika iist kat hava
ring hatti i¢in yaklagik 50 m uzunlugunda ve rafineride 3” galvaniz borudan 3 adet hava ring
hatt1 igin 330 m uzunlugunda hava ring hatlarmin ¢ekilmesi, 1/1/2"°lik galvanizli borudan
rafineri iist kat vakum vanalari hatlarinin ¢ekilmesi, pancar bigaklari igin 2" lik galvanizli
borudan yaklasik 35 m uzunlugunda hava ring hatti ¢ekilmesi, kazan dairesi ig¢in 2"lik
galvanizli borudan yaklagik 100 m uzunlugunda hava ring hattinin gekilerek mevcut kazan
hava hattina baglantisinin yapilmasu, tiirbin dairesi i¢in 1.1/2" lik galvanizli borudan yaklasik
60 m uzunlugunda hava ring hatt1 ¢ekilmesi, kireg¢ ocagi i¢in 2” lik galvanizli borudan 120 m
uzunlugunda hava hatti g¢ekilmesi, 3" lik galvanizli borudan PKF ig¢in yaklasitk 80 m
uzunlugunda hava hatti ¢ekilmesi ve bu hatlardan ilgili valf panolarina ve otomatik saha
elemanlarina brang hatlarinin yapilmasi ve mevcut hava tesisatinin demontajinin yapilmasi.

S6z konusu isler EMAF ve Agri Seker Fabrikasi yetkili kisisi tarafindan yerinde
gosterilip ayrica tarif edilecektir. Teklifler kesinlikle bu islemden sonra verilecek ve istenilen
sartlara gore yapilacaktir.

Ana kapsam, Sartnamede belirtilen tiim ana hatlar, ring hatlari, brangman hatlar1 ve
baglanti elemanlar1 anahtar teslim olarak degerlendirilmis olup, yiiklenici tiim sistemi ¢alisir
vaziyette teslim etmekle yiikiimliidiir. Is bu teknik sartnameye ve idarenin direktiflerine gore
ilgili kullanicilara ¢gekilmesi isini kapsamaktadir.

Yukaridaki metrajlar kesin degerler olmayip +/- %20 degisiklik gosterebilir.

2- YAPILACAK ISLER

2.1.Hava Dagitim Kollektorii

1.Hava dagitim kollektérii 2 metre uzunlugunda 200 mm ¢apinda Cr-Ni dikissiz borudan imal

edilecektir.
2.Hava dagitim kollektériine basing 6lger (4 — 20 mA ¢ikish, g /2 dis baglantili), manometre
ve 1/2" tahliye muslugu konulacaktir. 4
Y
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3.Hava dagitim kollektorii “EK T1” de belirtildigi sekilde ve &lgiide imal edilecektir.
Kollektérde kullamlacak kiiresel vanalar yiiklenici tarafindan tedarik edilip montajlanacaktir.
Ayrnica kullanilacak vanalarin: marka modellerini ve teknik &zelliklerini belirten dokiiman
idareye sunulacak ve idare onay1 alinacaktir.

4.Hava kollektériine borularin giris ve gikis kaynakla vanalar disli sekilde yapilacaktir.

S5.Kollektorler harig tiim hava tesisatinda kullanilan borular birbirine disli sekilde baglanacaktir,
kesinlikle kaynak ile birlestirilmeyeceklerdir.

6. Biitiin baglanti noktalari, kollektér veya borunun kesinlikle iist kismindan yapilacaktir.
Borunun alt kismindan agilan delik veya baglanan baglant: eleman kabul edilmeyecektir.

2.2. Ana Hava Dagitim Hatti ve Balon Baglantilar

Asagidaki metrajlar ve adetler kesin degerler olmayip +/- %20 degisiklik gosterebilir.

1.Imalat EK T1, EK T2, EK T3 isimli eklere gore yapilacak olup dizaynin ana modeli ekler
olacaktir.

2. 4 adet kompresor gikislari, yaklagik 20 metre uzunlugunda 4” anma capinda galvanizli boru
ile ortak bir hatta birlestirilerek 10 m* kapasiteli 1. hava tankina baglanacaktir. Hava tanklar:
birbirleri ile 4” anma ¢apinda galvanizli boru ile seri olarak baglanacak olup, son tank
¢ikisindan itibaren yaklasik 30 metre uzunlugunda 4” anma ¢apinda galvanizli boru ile %1 egim
verilerek hava dagitim kollektoriine baglant: yapilacaktir.

3. 1. Balon ile 2. Balon arasina idarece verilecek 4’ basing regiilatériiniin montaj1 yapilacaktir,
4.Hava tanklar arasindaki baglantilar, 6nceki tankin iist kotundan alinarak sonraki tankin alt
kotuna ‘Z’ konfigiirasyonunda gergeklestirilecek olup, tiim tank baglantilari flangh olarak
yapilacaktir.

5.Her bir kompresor ¢ikigina, ¢ikis ¢apina uygun kiiresel vana monte edilecektir.

6. Ana hava dagitim hattinin muhtelif yerlerine eklerde belirtildigi gibi pislik tutucu (flangli ve
tahliye musluklu) konulacaktir. Pislik tutucularin tahliye hatlarina %’ veya 1°* samandirali
kondenstop konulacaktir.

7. 2 adet basingli hava kurutucu i¢in bypass hatlari, 6n filtre ve hassas filtre i¢in vana ve boru
tertibati montaji1 yapilacaktir.

2.3.Ham Fabrika Basin¢h Hava Tesisati
Asagidaki metrajlar ve adetler kesin degerler olmayip +/- %20 degisiklik gosterebilir.
1. Hava dagitim kollektorii tizerinden ham fabrika i¢in yerlestirilen vanalardan 3" anma ¢apinda

galvanizli borudan ¢ikis alinacak bu hat EK T1 ve EK T2 eklerine gére uygun bir yerden
cekilerek imal edilecektir. /

b/
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2. Kollektor vanalarinin ¢ikisindan 3" anma ¢apinda galvanizli borudan 2 adet yaklagik 250 m
uzunlugunda hava ring hatlari cekilecektir. EK T2 ekinde belirtildigi gibi “UST KAT” ring
hattindan 1.1/2” 3. kat igin hava hatt1 ¢ekilecektir.

3. Ham fabrika hava ring hatlarinin belirtilen yerlerine 2 adet pislik tutucu (flanghi ve tahliye
musluklu) konulacaktir. Pislik tutucularin tahliye hatlarima '4** veya 1°° samandirali kondenstop
konulacaktir.

4. Ham fabrika hava ring hatlarinin, isveren tarafindan belirtilen muhtelif yerlerine disli
galvaniz T"ler konulup ucu galvanizli tapa ile korlenecektir.

5. Ham fabrika hava ring hatlarinin muhtelif yerlerine manometre konulacaktir.

6. Ham fabrika hava ring hatlarinin, muhtelif yerlerine kiiresel vana konulacaktir,

7. Ham fabrika hava ring hatti ve brang hatlarinda tiim doniisler disli galvanizli dirseklerle
yapilacaktir.

8. Ham fabrika hava ring hatti %1 egimle montaj1 yapilacaktir,

9. Yerleri daha 6nce belirlenen ve EK T2 ekinde belirtildigi gibi valf adas: panolari(LP) igin,
ham fabrika hava ring hattindan T baglant1 ile deve boynu seklinde muhtelif mesafelerde 1/2”
galvanizli boruyla hat c¢ekilecek ve hattin sonunal/2” kiiresel vana konulacaktir. Yaklagik
toplam metraj 220 metredir

10. Yerleri daha 6nce belirlenen otomatik saha elemanlarina, elemanin ihtiyag durumuna gére
3/4” veya 1/2” brangman hatlar ¢ekilecek ve hatlarin ¢apina uygun sonlarina kiiresel vana
konulacaktir. 1/2” borular icin yaklasik toplam metraj 200 metredir

2.4. Pancar Bigaklar1 Hava Hatt:

L.PKF ile ortak Hava dagitim kollektérii iizerinden pancar bigaklari kismi igin montajlanan
vanadan 2" anma ¢apinda galvanizli boruyla yaklasik 35 m hava hatt: cekilecektir. Bu hattin
orta noktasina pislik tutucu ve su tutucu konulacaktr., Pislik tutucularin tahliye hatlarina %
veya 1" samandirali kondenstop konulacaktir. Hat tizerinde muhtelif yerlere 2" disli galvanizli
dirsek kullanilacaktir. Hat basina ve sonuna 2" kiiresel vana konulacaktir.

2.Bigak kati hatlarinin, isveren tarafindan belirtilen muhtelif yerlerine disli galvaniz T’ler
konulup ucu galvanizli tapa ile korlenecektir.,

3. Pancar bigaklar1 hava hattinin muhtelif yerlerine manometre konulacaktir,

4. Pancar bigaklar1 hava hatt1 %1 egimle montaj1 yapilacaktir.

2.5. PKF Hava Hatti
1.Hava tanki iizerinden dogrudan, PKF kismi i¢in montajlanan vanadan 3" anma capinda
galvanizli boruyla yaklasik 80 m hava hatt: ¢ekilecektir. Hat tizerinde mubhtelif yerlere 3" disli
galvanizli dirsek kullamilacaktir. Hat bagina ve sonuna 3" kiiresel vana konulacaktir.

2.PKF pnomatik ekipmanlari icin “HFB ST KAT” ring hattindan igveren tarafindan belirtilen
3/4” veya 1/2” brangman hatlari cekilecek ve hatlarin ¢apina uygun sonlarma kiiresel vana
konulacaktir. 1/2” borular i¢in yaklagik toplam metraj 30 metredir
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3.PKF hatlarinin, isveren tarafindan belirtilen muhtelif yerlerine disli galvaniz T’Jer konulup
ucu galvanizli tapa ile kérlenecektir.

4. PKF hava hattinin muhtelif yerlerine manometre konulacak.

3. PKF hava hatt1 %1 egimle montaji yapilacaktir.

2.6. BMA Filtreleri Basingh Hava Hatt:

1.BMA filtreleri basingli hava hatti icin ham fabrika ring hatt1 tizerinde 1" anma ¢apinda agilan
delikten 1" disli galvanizli boruyla ¢ikis yapildiktan sonra 1" kiiresel vana konulacak ve hava
hattinin muhtelif yerlerine disli galvanizli dirsek kullamlarak yaklasik 60 m uzunlugunda 1"
galvanizli boruyla hat cekilecektir,

2.BMA hatlarimnin, isveren tarafindan belirtilen muhtelif yerlerine disli galvaniz T’ler konulup
ucu galvanizli tapa ile korlenecektir.

3. BMA hava hattinin muhtelif yerlerine manometre konulacak.

4. BMA hava hatt1 %] egimle montaj1 yapilacaktir.

5.Hava hattinin muhtelif yerlerine kiiresel vana konulacaktir.

2.7. Rafineri Basmg¢h Hava Tesisat:
Asagidaki metrajlar ve adetler kesin degerler olmayip +/- %20 degisiklik gosterebilir.

1. Hava dagitim kollektérii iizerinden rafineri kismi igin 3 adet 3" anma ¢apinda yerlestirilen
kiiresel vanalardan 3" anma ¢apinda galvanizli borudan ¢ikis alinarak EKT1 ve EKT3 eklerinde
belirtilen sekilde 3 adet ring hattina baglanacaktir.

2. Kollektor vanalarinin ¢ikigindan 3" anma ¢apinda galvanizli borudan 3 adet yaklagik 330 m
uzunlugunda hava ring hatti ¢ekilecektir. EK T3 ekinde belirtildigi gibi “UST KAT” ring
hattindan 1.1/2” 3. Kat igin hava hatti ¢ekilecektir.

3. Rafineri hava ring hatlarinin belirtilen yerlerine 2 adet pislik tutucu (flansh ve tahliye
musluklu) konulacaktir. Pislik tutucularin tahliye hatlarina %4** veya 1** samandirali kondenstop
konulacaktir.

4. Rafineri hava ring hatlarinin, igveren tarafindan belirtilen mubhtelif yerlerine disli galvaniz
T’ler konulup ucu galvanizli tapa ile korlenecek

5. Rafineri hava ring hatlarinin muhtelif yerlerine manometre konulacak.

6. Rafineri ring hatlarinin, muhtelif yerlerine kiiresel vana konulacaktir.

7. Rafineri hava ring hatlan ve brans hatlarinda tiim dontigler disli galvanizli dirseklerle
vapilacaktir.

8. Rafineri hava ring hatt1 %1 egimle montaji yapilacaktir,

9. Yerleri daha 6nce belirlenen ve EK T3 ekinde belirtildigi gibi valf adasi panolar: i¢in, rafineri
hava ring hattindan T baglant: ile deve boynu seklinde muhtelif mesafelerde 1/2” galvanizli
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boruyla hat gekilecek ve hattin sonuna 1/2” kiiresel vana konulacaktir. Yaklagik toplam metraj
200 metredir

3/4” veya 1/2” brangman hatlar cekilecek ve hatlarm ¢apma uygun sonlarina kiiresel vana
konulacaktir. 1/2” borular igin yaklasik toplam metraj 200 metredir,

2.8. Kazan dairesi Hava Hatt

1.Hava dagitim kollektrii tizerinden kazan dairesi i¢in montajlanan vanadan 2" anma ¢apinda
galvanizli boruyla vaklasik 100 m uzunlugunda hava hatt1 ¢ekilecektir. Bu hattin mevcut hava
hattina baglantis; yapilacaktir.

2.Kazan dairesi hava hatlarinin, igveren tarafindan belirtilen muhtelif yerlerine disli galvaniz
T’ler konulup ucu galvanizli tapa ile korlenecektir.

3.Kazan dairesi hava hatti muhtelif yerlerine manometre konulacak.

4.Kazan dairesi hava hatt; muhtelif yerlerine kiiresel vana konulacaktir.

5.Kazan dairesi hava hatti ve brans hatlarinda tiim dontisler disli galvanizli dirseklerle
yapilacaktir,

6. Kazan dairesi hava hatt1 %1 egimle montaji yapilacaktir.

2.9. Tiirbin dairesi Hava Hatt

L.Hava dagitim kollektorii tizerinden tiirbin dairesi icin montajlanan vanadan 1.1/2" anma
¢apinda galvanizli boruyla yaklasik 60 m uzunlugunda hava hatt ¢ekilecektir. Bu hattin meveut
hava hattina baglantis: yapilacaktir.

2.Tiirbin dairesi hava hatlarinn, igveren tarafindan belirtilen muhtelif yerlerine disli galvaniz
T’ler konulup ucu galvanizli tapa ile kirlenecektir.

3.Tiirbin dairesi hava hatti muhtelif yerlerine manometre konulacak.

4.Tiirbin dairesi hava hatti muhtelif yerlerine kiiresel vana konulacaktir.

5.Tirbin dairesi hava hatti ve brans hatlarinda tiim doniisler disli galvanizli dirseklerle
yapilacaktir.

6.Tiirbin dairesi hava hatt1 %1 egimle montaji yapilacaktir,

2.10. Kireg¢ Ocag Hava Hatt:

1.Hava dagitim kollektérii tizerinden Kire¢ Ocagi i¢in montajlanan vanadan 2" anma ¢apinda
galvanizli boruyla yaklasik 120 m uzunlufunda hava hatt1 gekilecektir. Bu hattin meveut hava

hattina baglantis1 yapilacaktir.
2.Kire¢ Ocagi hava hatlarinin, isveren tarafindan belirtilen muhtelif yerlerine digli galvaniz

T’ler konulup ucu galvanizli tapa ile kérlenecektir.

; /
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3.Kire¢ Ocagi1 hava hatt: muhtelif yerlerine manometre konulacak.

4.Kireg¢ Ocagi hava hatti muhtelif yerlerine kiiresel vana konulacaktir.

S.Kire¢ Ocagi hava hatti ve brang hatlarinda tiim dontisler disli galvanizl dirseklerle
yapilacaktir.

6.Kire¢ Ocagi hava hatti %1 egimle montaji yapilacaktir.

3.SISTEMIN TEST EDILMES]

1.Yiklenici isin teste hazir oldugunu yazili olarak idareye bildirecektir. Yazili olarak
bildirilmesinden sonra testlere baslanir.

2.Ana ring hatlar1 ve brang hatlarinin tiim ¢ikiglar1 kapatildiktan sonra Yiiklenici Firmanin
temin edecegi seyyar bir kompresorle ana ring hatlarina ve brans hatlarina ¢alisma basincinin(7
Bar) 1,5 kati hava basine1(10,5 Bar) uygulayarak 1 giin boyunca hatlar basing altinda
bekletilecektir.1 giiniin sonunda sistemde basing diisiimii 0,5 barin tizerinde olursa test basarisiz
sayilacaktir. Olasi basing diistimiinde hat baglantilar kontrol edilerek olasi hava kagaklari tespit
edilecek, hava kacag olan hatlar tekrar gozden gegirilecektir. Hava tesisatinda basing diisiimii
0,5 barmn altinda kalmas: halinde testler sonlandirilir. Sistemin test edilmesi islemi Yiiklenici
Firma tarafindan yapilacaktir.

3. Kagak kontrolii sabun kopiigii veya kagak spreyi ile yapilacaktir.

4. GENEL SARTLAR

L.Yiiklenici Firma, ihale asamasinda daha énce mekanik tesisat veya kaynak isleri yaptigina ait
Is Deneyim Belgesi getirmek zorundadir. Yiiklenici Firma’ min, ihale asamasinda hava hatt;
¢ekilmesi ve muhtelif kaynak (Iscilik) Islerinde benzer is olarak; Yapim Islerinde Benzer Is
Gruplar: Tebligi ekindeki CI ve CII gruplarina ait belgeleri kabul edilecektir.

2. Hava tesisati ve kaynak islerini yapacak personel konusunda bilgili ve tecriibe sahibi
olacaktir,

3. Yiiklenici Firma, Teknik sartnamede belirtilen hususlar okudugu, anladig1 ve is yerini
yerinde gordiigii teklif verdigi andan itibaren kabul edilmis sayilir.

4. Ana hava hatlar, ring hatlari, brang hatlar1 somunlu lastikli kelepge ile konsollara en fzla §
metre araliklarla sabitlenecektir. Hava tesisatindaki konsollarin montaji, hatlarin konsollara
sabitlenmesi ve sabitlemek igin gerekli malzeme vb. isler yiiklenici firma tarafindan
yapilacaktir,

5. Hava hatlarindaki tiim baglantilar disli olacaktir. Her baglanti da (boru, TE, dirsek, kiiresel
vana vb.) disler su keteni ile sarilacak, su keteninin {istii anti-pas boya ile boyandiktan sonra
baglantilar yapilacaktir.

6.Yiiklenici Firma disli galvanizli borularin kesilmesi ve kesilen borulara elektrikli paftayla

dis a¢ilmasi islerinden sorumludur, ?
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7. Istekliler, ihaleden énce idare personelleri ile birlikte yapilacak isi yerinde gorecek ve yer
gorme belgesi alarak teklifini, tespitlere gére verecektir.

8. Boru uzunluklar yaklasik olarak verilmistir, Yiiklenici Firma isi yerinde goriip olgiileri
kendisi alacaktir.

9. Malzemenin gecikmesi veya Idareden kaynaklanan aksamalar igin siire uzatimi verilecektir.
10.Yikleniciye Firmaya kullanilmak Uzere verilen malzemelerin ve ara¢ gereclerin kendi
kusuru ile hasara ugratilmas: halinde Yiiklenici fabrikamizca belirlenccek hasar bedelini
Odeyecektir.

11.Yiiklenici Firma yaptig is ve calistirdign kisilerle ilgili is saghig ve glvenligi ile ilgili
yonetmeliklere karsi sorumlu olacak ve ayrica yakininda ¢alisma yapan ekiplere karg1 da gerekli
tedbirleri alacaktir.

12.Yiiklenici Firma tarafindan cahstirilan kisilerin kisisel koruyucu donamimlan Yiiklenici
Firma tarafindan temin edilecektir. (Emniyet kemeri, baret, eldiven, gozliik, kaynak maskesi,
toz maskesi vb)

13.Firma ¢alistiracag: iscilerin tam listesini ve niifus ctizdani suretiyle birlikte tesekkdiliimiize
vermek zorundadir.

14.Isi yapacak personellerin servis, yemek, barinma vs. ihtiyaglar1 Yiiklenici Firma tarafindan
karsilanacaktir.

15. Is mesai saatleri igerisinde (07:00-17:00) yapilacak olup, mesai saatleri dig1 galisma, resmi
tatil ve hafta sonlar1 calisma idarenin iznine bagh olacaktir.

16. Calismalar isletmenin talimatlarina ve belirleyecegi saatlere gére diizenlenecektir. Talimat
ve disiplin kurallarina uymayan is¢iler ¢aligtinlmayacak, Yiiklenici Firma bunlarin yerine
derhal yenisini bulacaktir.

17. Montaj yeri yakininda calisma yapmakta olan diger ekiplere karsi da gerekli énlemler
alinacaktir

18.Ring hatlar1 ve diger uzun hatlarmn ¢ekimi esnasinda borularin rijit sekilde ¢ekilmeyecektir.
Borulara genlesme pay1 birakilacaktir.

19. Pislik ve su tutucular ring hatlarinin en diistik kotlarina konulacaktir.

20. Dis agilan veya acikta kalan disli yerler korozyona ugramamasi i¢in galvaniz boya ile
boyanacaktir.

21. Sarkma ve titresim kesinlikle kabul edilmeyecektir.

22. Tiim ekipmanlar yeni ve standartlara uygun olacaktir.

23. Isin ifas1 sirasinda yiiklenici ile idare arasinda ortaya ¢ikabilecek ihtilaflarda, idarenin yazili
veya sozlii talimatlart esas alinacak olup yiiklenici bu talimatlara aynen uymakla yiikiimliidiir.

24. Sartname ve eklerinde unutulan, gézden kagan hususlar yapim asamasinda isverenin t.alep
dogrultusunda Yiiklenici tarafindan yerine getirilecek olup, Isverene bu konuda herhangi bir
sorumluluk yiiklenemez.

25.Yiiklenici, sistemi ¢alisir ve sizdirmaz sekilde anahtar teslim olarak teslim etmekle
yukiimlidiir. Sartnamede agik¢a belirtilmemis olsa dahi sistemin ¢alismas icin gerekli tiim

ekipman ve is¢ilik yiiklenici kapsamindadir. %
7 ]
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26. Eksik/ayipli imalatlarda ddeme kesintisi yapilir.

27. Yiiklenici, hatlarin montajindan sonra boru iglerinde kaynak artigl veya capak kalmamas;
igin sistemin temizligini yapmakla yuktimliidiir. (blow-off islemi)

28. Yiiklenici EKT2 VE EKT3 de belirtilen Valf adas; panolaria(LP) ¢ekilen hatlar panoya
yatay olarak girecek sekilde ¢ekilecektir,

29. Yiiklenici Valf adas: panolarma(LP) ¢ekilen hatlarin panoya giris yerlerine idare tarafindan
verilecek regiilatérlerin montajinida yapacaktir,

5. MALZEME TEMINi

5.1.Hava tesisat: ve muhtelif kaynak isleri i¢in kullanilacak oksijen aparati, kaynak elektrotlari,
muhtelif ebattaki disli galvanizli borular, dirsek, T’ler, su tutucu, flang, ventil vs. yiiklenici
tarafindan temin edilecektir.
5.2 Kullanilacak tiim ekipmanlarin (vana, filtre, kondenstop vb.) marka ve teknik dokiimanlar
idare onayia sunulacaktir.
5.3. Sistemde kullanilacak vanalar PN16 kiiresel vana olacaktir, 4°* Vana baglantilar1 PN16
flanslarla yapilacaktir. 4°° den kiigiik vanalar disli olarak yapilacaktir. Kullanilacak vanalar

® Tam gecisli (full bore)
PN16 veya iizeri basing sinifinda
Celik veya sfero dékiim govdeli
Paslanmaz kiireli
Disli veya flansh tip (hat ¢apma gire)
TS/EN standartlarina uygun
Olacaktir.
5.4. Boru malzemeleri TS EN 10255 veya esdegeri standartta, uygun et kalinliginda olacaktir,
5.5. Hava tesisatindaki hatlarin tiim baglantilar disli olacaktir. Montaj esnasinda kesilen
borularin dis agilmasi isi yiiklenici firmaya aittir.
3.6.Hava tesisati ve muhtelif kaynak isleri igin gerekli enerji fabrikamiz tarafindan temin
edilecektir.
5.7.Isin yapimi esnasinda ihtiyag duyulacak kaynak makinasi, keski isleri (fleks, keski tas1 vb.
malzemeler dahil), elektrikli pafta, zincirli anahtar ve ingaat isleri i¢in gerekli biitiin alet ve
malzemeler Yiiklenici Firma tarafindan karsilanacaktir.
5.8.Boru gegis giizergahlari tizerinde karotla delim isleri Yiiklenici F irmaya aittir.
5.9. Hava tesisati igin gerekli malzemelerin ambardan alinip montaj yerine taginmasi, yiiksege
kaldinlmasi isi i¢in gerekli her tiirlii is makinelerinin temini Yiiklenici firma tarafindan temin

edilecektir.,

7.ISIN KONTROLU ve TESLiMi ,’}
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1.S6zlesmeyle baglanan isin kontrolii, Emaf ve Agr1 Seker Fabrikasi idaresinin belirleyecegi
bir ekip tarafindan yapilacaktir.

2.Yetkili kisi isin her safhasinda isi kontrol edebilecektir. Ozelliklerine uymayan isler gerekli
goriiliirse reddedilebilecektir.

3.Yapilan is teknik sartnameye uymamasi halinde, Yiiklenici Firma yetkili kisinin tarifine
uygun olarak isi yeniden yapacak ve bu is i¢in herhangi bir bedel 6denmeyecektir.

8. ISIN SURESI

1.Yiiklenici s6zlesme imzalanmasindan sonra 7 giin igerisinde ise baglayacak ve Isin siresi 50
takvim giiniidiir.
2.Isin zamaninda bitirilmemesi halinde gecikilen her giin icin ihale bedelinin %0,5 i kadar cezai
islem uygulanir,

9. KABUL VE ODEME iSLEMLERI

1. Bu is kapsaminda yiikleniciye herhangi bir avans ddemesi yapilmayacaktir. Yiiklenicinin
talebi halinde, sahada gergeklestirilen imalat miktar: idare tarafindan yerinde tespit edilerek,
pursantaj esasina gore ara Sdeme yapilabilir. Ancak, yapilan ara 6demelerin toplam1 s6zlesme
bedelinin %75’ini gecemez.

2. Yiiklenicinin ara 6deme talep etmemesi halinde, gerceklestirdigi imalatlara iligkin hakedis
bedelleri, igin gegici kabuliine kadar toplu olarak ddenebilir. Ancak her haliikarda sozlesme
bedelinin %15°i gegici kabul eksikliklerinin giderilmesinden sonra, %10’u ise kesin kabul
sonrasi 0denir.

* %151 igin gegici kabuliiniin yapilmasina miiteakip, gegici kabul eksiklerinin
giderilmesinden sonra,
*  %10’u ise kesin kabuliin yapilmasini miiteakip 6denir.

3. Madde 3. SISTEMIN TEST EDILMES] bagliginda belirtildigi gibi isin bitirilmesi ve test
edilmesi sonrasinda gecici kabul yapilir,

4. Gegici kabul sonrasinda belirlenen eksikliklerin giderilmesi i¢in yiikleniciye 7 takvim glinii
stire verilir. 7 takvim giinii igerisinde gecici kabul eksikliklerinin giderilmemesi durumunda
gecikilen her giin i¢in yiikleniciye sozlesme bedelinin %0,5 oraninda ceza uygulanir.,

3. Yiiklenici gegici kabul eksikliklerinin giderildigine dair idareye yazili olarak basvurdugu giin
esas alinarak tekrar sistem basing testine tabi tutulur. Test basarili olursa, sistemin normal
¢aligma basincinda(7 bar) denemesi yapilir. Bu deneme siiresi 15 takvim giiniidiir. Bu siire
zarfinda hava tesisatinda bir sorun yaganmamasi halinde isin kesin kabulii yapilir.

6. 15 giinliik deneme siiresince olusabilecek hava kagaklari, vana sorunlar1 vb. arizalara veya
sistemde tespit edilecek eksikliklere yiiklenici en geg 2 giin igerisinde miidahale edecektir.

9 {
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