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TURKIYE SEKER FABRIKALARI A.$ Sartname No: 2026/7
AGRI SEKER FABRIKASI
KOMPRESOR BINASI YAPIL.MASI TEKNIK SARTNAMESI
1. iSIN KONUSU:

Agn Seker Fabrikast sahasmda idarenin uygun gorecegi alanda rafineri ile tiirbin binasmin oniindeki
alanda 8m x 10m ebatlarinda Kompresor Binas: yapilmasi isi kapsaminda ekte verilen projelerde ve
kap1 detay resminde belirtilen gekilde ¢elik profillerin temini ve montaji, temel beton, gati Ortiisti, duvar
oriilmesi, kap1 ve havalandirma 1zgaras: vb. iglerin detay, plan, kesitleri, mahal listesi, gartname, notlar
ve diger igeriklerine gore belirtilen tiim islerin verilen stirede tamamlanarak anahtar teslimi igin
konusunu tegkil etmektedir.

2. ISIN KAPSAMI:

idarece hazirlanmus projelere uygunlugu ve bu gartname hiiliimleri dikkate alinarak Komprestr Binas:
yapilmast igleri igin kapsamudir.

Kompresér Binas1 yapilmas: ingaat islerine ait imalat ve montaja iligkin, teknik dzellikleri, uygulama
esas ve usulleri ile denetim ve muayene metotlar gibi hususlari kapsar.

3. ISIN SURESI:

Viiklenici taahhiidiin tiimiindi, igyeri teslim tarihinden itibaren 40 (kirk) takvim ginfi iginde
tamamlayarak gegici kabule hazir hale getirmek zorundadir.

4. TEKNIK KONULAR:

Tiim imalatlar Cevre, Sehircilik ve iklim Degisiklizgi Bakanlig Birim Tarifleri ve Fen Sanat Eserlert
Kaidelerine uygun olarak yaptlacaktir,

Bepenilmeyen, istenilmeyen eksik yapilan Kisimlarin yeniden yapilmasi istenecek ve bu imalatlar igin
higbir ek sfire ve hak talebinde bulunulmayacaktir.

Teknik sartnamede yer almayan ancak genel uygulama veya standart kurallar geregince yapiimasmda
zoruniuluk hasil olan imalat, montaj ve igeilik teklifte agikca belirtilecektir.

Yap1 Denetim Gorevlisi herhangi bir is grubunu &ncelikli olarak veya sira ile yaptirmakla yetkilidir.

Yap1 Denetim Gorevlisi herhangi bir is kaleminin miktarim azaltmaya veya arttirmaya Yapim Isleri
Genel Sartnamesi maddelerine istinaden yetkilidir.

Yiiklenici bu sartnamede unutulan eksik kalan, igin yapim: esnasinda gikabilecek tiim isleri idarenin
direktiflerine gore yapacaktir. o

4.1. MUHTELIF HAFRIYAT VE KAZI ISLERI:




Binanin yapilacag1 tabii zeminin yaklagik 50cm altinda fabrika kuruldugu zamanki saha betonu
meveuttur. flgili projede idarenin uygun gordiigii yerde ve yonde (rafineri ile tiirbin binasi 6nii} kazt
yapilacak alan igaretlenip belirlenecektir.

Eski saha betonuna kadar kazt yapilip haftiyat toplanacak ve idarenin belirledifi alana
taginacaktir.

Yiiklenici firma binayi idarenin uygun gérdigii yonde ve mevkide yapacaktir. Yiiklenici,
hafriyatin yapilmas: esnasinda sev kaymalarina karst gerekli onlemleri alacaktir. Kazi iglerinin gevreye
ve caliganlara zarar vermeyecek gekilde yapilmast miiteahhitin sorumlulugudur. Tiim kaz, kirim,
tesviye iglemleri sonucunda ortaya gikacak olan hafriyatlar idarenin gbsterecegi sahaya dokiilecektir.

Miitemadi (stirekli) temel agamasinda zemine 10 cm grobeton atilacaktir. Dolgu olarak (en az
10cm) kirmatas kullanilacak olup, sulama ve sikigtirma islemi muhakkak yapilacaktir. Daha sonra C30
temnel betonu atilacaktir. (Beton dékiim islerinde segregasyondan kaginmak igin vibrator muhakkak
kullanilacak hazir betonun homojen dagilinu saglanacaktir)

Her tiirlit makine, teghizat, tastt, alet-edevat, nakliye giderleri teknik emniyet ve koruma tedbiri
masraflari fiyata dahildir.

Yapilacak olan titm kaz: igleri ekte verilen betonarme tatbikat projesi ekine uygun olarak
yapilacaktir.

Ekte verilen kalip projesi ve demir detaylarina gore temel, kolon ve kiris imalat1 yapilacaktir.

imalat vapilacak alanlarin fabrika ve isletme kosullarim goz éniine alinmasi acisindan verinde
apriilmesi faydali olacaktir.

5. MUHTELIF BETONARME KALIBI IMALATI ISLERI:
5.1. Kahp Malzemesi ve Isciligi
Yiiklenici beton dokiimit igin gerekli biitiin kalip iglerini, iskele, kugak, payanda ve destegi ile beraber

temin edip kuracaktir.

Yiiklenici tiim kalip sistemini tek seferde kuracak ve beton dokiima tek seferde yapilacaktir. Yitklenici
bunun igin gerekli malzemeyi ingaat sahasina getirmekle miikelleftir.

Kaliplar beton gerbetinin digart sizmasim dnleyecek ekilde imal edilecektir.
Kontrol onay1 alinmadan higbir sekilde beton dokiimiine izin verilmeyecektir.
Beton dokiimiinden once kalip yiizeyleri basinglt hava ile temizlenecektir.

Yerlestirilen kaliplar betonun dokilmesine, vibrator ile sikigtiriimasma ve riizgr gibi hava etkilerine
karst koyacak sekilde saglam, yeterli mesnetlere sahip, kusaklanmug ve baglanmus olacaktir.

Kalip ve takviye elemanlan betonun dokimi ve yerlestirilmesi esnasmda ve sontasinda olusacak
sehim, burkulma ve kinlmaya karst dayamikli ve maruz kaldiklar viikleri emniyetle tagtyabilecek
saglamhk ve ebatta olacaktir.

Kullanilacak kalip malzemeleri idare’nin onayina tabi olacak, idare tarafindan kullanilmasi uygun
bulunmayan malzemeler uygun vastftaki malzemeler ile degistirilecektir.

Kalip imalat: igin gerekli iskele, takviye vs. bagglant: elemanlari iy kapsamndadir.
Kahp isalat: plvwood kalp ile yapilacakeir.




5.2. Kaliplarm Yaglanmast Kaliplar kalip yagt ile veya kalip ¢oziicii bir malzeme ile kaplanacaktir. Bu iglem
donatt yerlestirilmeden yapilmig olacaktir. Her kullammdan sonra kaliplar uygun malzemelerle temizlenerek
depolanacaktir. Yagh kalip yiizeyi ile betonarme demirin temasi araya konacak pas pay! ile 6nlenecektir

5.3. Kahp Sokiimii
Kaliplar betona zarar vermeden sokiilecek gekilde dizayn edilecektir

Kaliplar betona zarar vermeyecek ve tagiyict sistemin giivenlifi temin edildikten sonra dikkatli bir
sekilde ve yiizey bozukluklarmnin tamirine ve beton kiiriinde gecikmeyecek bir tarzda miimkiin olan en
uygun siire iginde sokiilecektir.

Kaliplar, beton yeteri kadar mukavemet kazanmadan ve sertlesmeden dnce sokiilmeyecektir.

Beton dokiilmesi ile kaliplarn stkiilmesi arasinda gegen siire Kontrolliigiin talimatina gore
ayarlanacaktir. Kontrolliigiin izni olmaksizin kalip sékillmeyecektir.

6. MUHTELJF BETON IMALATI ISLERI:
6.1. Genel Bilgiler

Beton iglerinde kullamilacak beton siflan TS500 ile uyum iginde olacaktir. Beton malzemeleri ve
betonun imal, dékiim ve bakim igin standartlara uyulacaktir.

Beton imalatlarmda C30/37 hazir beton kullamlacaktur. Her tiirlii beton imalati igin beton
santrallerinde iiretilen hazir beton kultanilacaktir.

Beton kalite kontrolit i¢in alinan &rnekler kalibrasyon sertifikasina ve gerekli uzman ekibe sahip ve
kontrollitkge onaylanacak bir laboratuvarda test edilecektir.

Elle ya da betonyer ile karigim saglanmig beton kesinlikle betonarme betonunda kullanilmayacaktir.
6.2. Beton Nakli

Beton hazir beton santralinde hazirlanip ingaatin bulundugu santiyeye 6zel hazir beton mikserleri ile
getirilecektir.

Sahaya transmikserler araciltyla getirilen betonun en geg 15 dakika icinde ¢8kme testine tabi
tutularak, kivam arahig1 teknik sartnamede belirtilen smrlar icerisinde (S3 kivam simufi) kahyor ise
dokiimii yapilacaktir. Eger Slump testine tabi tutulan beton istenilen kivam dzelliklerine sahip degilse
kullanilmayacakdur. .

Beton 1slak karigim olarak hazirlamp transmikserle nakledilecek ise en fazla 45 dakika sonra beton
dokiimiine baglanmast gereklidir,

6.3. Betonun Dikiilmesi

Viildenici kesintikle bir giinde siirekli olarak duraksamadan dokebilecegi kadar alamt hazir hale
getirerek ddkiim yapacaktir. Bir sonraki giine yarim dokiim birakibmayacaktir.

Betonda soguk derz olugturmasi onlenecektir.

Beton dokiilmeden dnce sahada kalip ve iskele islerinde tariflendigi gekilde uygun ve onaylanmg kalip
igleri tamamlanmis olmali, beton yerlesimi igin gerekli personel ve ekipmanin dokiim bolgesinde
kolayhikla gbrevlerini yapmasinl saglayacak gekilde gerekli uygun rampa ve yiiriiyli yollan
tamamlanmig olacaktir.




Betonarme betonu dokiimiinde kesinlikle standartlarm gerektirdiinden fazla su karigtiriimayacakiir.

Pompa ile yapilacak dékiimlerde betonun akigkanlagmasini saglayict katki maddesi veya su
verilmeyecekiir.

Vibrator kullanmadan beton dékiilmeyecektir. Daldirma tiirii vibratorler mutlaka beton yilizeyine dik
olarak kullanilacaktir. Vibratdr gereginden uzun beton iginde tutulmayacaktir.

Dékiim iglemi yagmurda, yiiksek 1sida, riizgérda yapilmayacaktsr. Bu konuda sartlarin zorlamasi
durumunda kontrolliik onay: garttir.

Beton dokiimiinde su kaybini lizlandiric: etkenlerden kagimilacaktir.

Koselerde ve kalip boyunca sikigtirmaya 6zellikle 6nem verilmelidir.
6.4. Betonun Korunmas ve Kiirlenmesi

Iyi bir bakim betonun hem mukavemetini arttirir, hem de Omriinii uzatir. Bunun igin beton
dokiilditkten sonra ilk priz alma (sertlesme) giinlerinde sicaktan (giines 1gmlart), riizgirdan (kuruma), su
akintis1 ve sarsintidan korunacak, en az 7 gilin siire ile sabah ve aksam sulanmak suretiyle nemli
tutulacaldir.

Yiiklenici, biitiin beton ingaat: kesin kabule kadar her tiirlii hasara kars1 koruyacaktir.

Koruma su piiskiirtmesi ve kaba kendir kumas ile devamli 1slak futularak veya iyice 1slattiktan sonra
satthla tam olarak temas eden su gegirmez bir ortil ile saglanacaktir.

Sicak havalarda beton yiizeyi sartnamelere gore gerektigi kadar 1slak tutulacaktir.

6.5. Perdahlama .

Bina i¢i beton dokiimiinden sonra ara vermeden tremiks isciligi yapilacaktir. Helikopter diye amlan
motorlu disk ile beton yiizeyi piiriizsiiz hale getirilecek daha sonra diizlegtirilecektir.

Tremiks beton prizini almadan yapilacaktir. Sonradan su eklemesi yapilarak sivilagtirilmayacaktir.
7. MUHTELIF DEMIR iIMALATI ISLER{:

7.1. Yerine Koyma ve Baglama

Yapilan isin tamarninda nerviirlil ingaat demirleri kullanilacak olup sartnamede belirtilen Slgiilere birebir
uyulacaktir,

Tiim demirler imalat ¢izimlerine uygun olarak kesilecek ve biikiilecektir.

Betonarme demirleri, projede gosterilen yerlerine ve gosterildigi gekilde titizlikle yerlestirilecek, beton
dokiimii ve betonun prizi sirasinda yerinden oynamayacak gekilde iyice baglanmig olacaktir.

Yerine konulmug olan demir kirden, zararli pastan, boya, yag ve bu gibi yabanect maddelerden
temizlenmis olacaktir.

Demirin kaliba degmesini onlemek ve demir siralanimt birbirinden ayrrmak amactyla gakil tanesi,
kirma tas, tugla pargasi, madeni boru pargasi, ahjap blok kesinlikle kullamlmayacaktir. Plastik
paspaylart temelde Scm kolonlarda 2.5¢m olarak kullanilacaktir,

Demiirler projelerde gosterildigi sekilde muntazam araliklarla yerlerine yerlegtirilecektir.

Demir, yerine yerlegtirildikten ve baglandiktan sonra Kontrol tegkilatt tarafindan muayene ve kabul
edilecek ancak bundan sonra beton dokiilmeye baglanacaktur.
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Bu sarta uyulmadifi takdirde dokiilmils olan beton kabul edilmeyip Kontrol tegkilat: tarafindan
soktiirtilebilir.

7.2. Nervitrlii Celik Hasir, Cubuk ve Igciligi
Kompresdr binasi zemin betonu igin 15.160.1001 pozuna uygun Q131/131
5 mm hasir gelik gubuklar tek sira olarak standartlarda 15cm bindirme yapilarak yerlestirilecektir.

7.3. Demir Kap ve Pencereler

Ekli resimde gosterilen sekilde 40*#40*2 mm kutu profil ve 2 mm saclardan projede belirtilen
boyutlarda 15.550.1001 pozuna uygun olarak kapi imal edilecektir,

Imalat: yapilan kapilar 15.540.1112 pozuna uygun yiizeylerinin zimpara ve tel firga ile

temizlenmesinden sonra 0,100 kg 1.kat, 0,100 kg 2.kat (her kat farkl: renkte) antipas siiriilmesi, 0,100
kg 1.kat, 0,100 kg 2.kat istenilen renkte sentetik boya ile boyanmast seklinde imalat yapilacaktrr.

Kap: kilitleri yiiklenici tarafindan alinacaktir. Tiim kapilar siirgiili olacaktir. Kapilarin kizaktan
¢tkmamast i¢in gerekli tedbir almacakiir.

Bina tniine tiim boy kaps ray1 dogenecektir. Siirgiilii kapilarda duvar ile ara mesafe miimkiin olduju
kadar kisa tutulacaktir. Pencere yerlerine uygun dlgiilerde havalandirma 1zgarast yapilacaktir.

7.4. Celik Konstritksiyonu

Kompresor binasi gatis1 projede gosterilen cinste profil demirleri kullanilarak 15.165.1001 ve
15.165.1002 pozlarina uygun olarak imalat yapilacaktir.

Profiller 15.540.1112 pozuna uygun yiizeylerinin zimpara ve tel firga ile temizlenmesinden sonra
0,100 kg 1.kat, 0,100 kg 2.kat (her kat farkli renkte) antipas siiriilmesi, 0,100 kg 1.kat, 0,100 kg 2.kat
istenilen renkte sentetik boya ile boyanmas: geklinde imalat yapilacaktir.

CELIK KONSTRUKSIYON TEKNIK SARTNAMESI:
1. SARTNAME KAPSAMI
1.1. Bu sartname ¢at1 yapimnda kaynakl ¢elik imalat ve montajinda uygulanacaktir,

1.2. Malzemelerin dzellikleri proje ve sartnamelerde belirtildigi gibidir.

Kullanlan yerli profil ve saclar projede belirtilene uygun St 37 kalitesindedir.

2. GENEL
2.1. Celik konstriiksiyon imalati projesine gdre kaynaklt birlegimlerle yapilacak islerde sayet
uygulamada bir aksaklik grkarsa KONTROLLUK? {in ¢ozlim getirmesi istenecektir.

2.2. Celik konstriiksiyon boyanmig olarak teslim edilecektir.

3.Kaynak fsleri

3.1. Kaynak ile birlestirilecek yap: elamanlan, kaynak yapilmak iizere usuliine uygun olarak
hazirlanacak ve santiyede yapilacak kaynaklarin 6n hazirliklart miimkiin mertebe atOlyede yapilacaktir.

3.2, Kaynak yapilmadan nce parga lizerinde bulunabilecek kir, pas boya ve kesme gapakiar1 dikkatle
temizlenecektir ve parga kuru olacaktir.

3.3. Kaynatilacak pargalarin konumu kaynaktan sonra baska bir diizeltme islemi gerekmeyecek sekilde
ayarlandiktan sonra kaynak iglemine baglanacaktir.




3.4. Higbir yerde 4 mm’den daha az kaynak kalmhgi kabul edilemez. Kaynaklarda hicbir gatlak kabul
edilemez.

4. MONTAJ

4.1. Yiikleme, bogaltma, tagima, depolama ve montaj sirasinda gelik konstritksiyon agir1 tesirlere maruz
brrakilmarmals, biikiiliip egilmemelidir.

4.2, Celik konstriikksiyonun montaji yapilirken projedeki olgitler gdz Oniinde tutularak devamh Slgii
yapma yolu ile kontrol edilmelidir.

Yapinm stabilitesi ve tagima giicii montaj esnasinda devamli olarak saglanmalidir. Montaj baglantilarn
vb. yardime: tedbirler ancak statik olarak gerek olmadigt zaman kaldirilir,

4.4. Istenilen sartlara uymayan ve kaynaklar yapinin esasma zarar vermeyecek gekilde sartlara uygun
hale getirilecektir.

5. CELIK IMALATIN BOYANMASI:

Celik imalatlarin tamamt boyanacaktir. Boya rengi idarece belirlenecektir.
6. DIGER INSAAT ISLERI:

Tiim kap, pencere, ¢ati, duvarlar ekteki mimari proje mahal listesine uygun olarak imal edilecektir.
Bina ig-dis silikonlu plastik boya ile boyanacaktir. Boya rengi Idarece belirlenecektir.
Gereken yerlere dolgu, sikigtirma ve tesviye igi yapildikian sonra ingaat iglerine gegilecektir, Kazidan
ve kirmmdan gikan hafriyatiar idarenin gosterecegi alana dokilecektir. Ingaat alaninda sikistirma isi
Vibrasyonlu kompaktor ile yapilacaktir. Vibrasyonlu kompaktor, kendi statik (durgun) agirhg 10-15
ton olup vibrasyon (titresim) yaptinldiginda kendi aguh@inin yaklagik olarak 2-3 kati dinamik
(hareketli) agirliga ulasacak dzellikte olmalidir

7. 1S YERI GORME VE iSIiN MIKTARI:
Isyerinin goriilmesi, teklif hazirlamak ve taalihiide girmek igin gerekli olabilecek tim bilgileri temin
sorumlulugu istekliye aittir.

Yiiklenici, tekliften 6nce yapilacak isi yerinde gorerek, idareden bilgi alarak, uygulama resimlerini
inceleyerek, teknik sartnameyi ve diger ihale dokiimanlarini okuyarak, kendi yapacag! tespite gore
gotitrii teklif vereceginden, teklif sonucunda olusan gbtiirii tekhif fiyat higbir surette degigmeyecektir.

8. 18 SAGLIGI VE GUVENLIGI:
Yiiklenici, cevre ve insan saghg agisindan alinmas: gereken tiim dnlemleri alacaktir.

Is giivenligi talimatlarina ve igin performans: ve devamlilig: agisindan gerekli isci saglig, is
giivenligi ve teknik giivenlik sartnamelerine harfiyen uyacaktir.

Yiiklenici, igin emniyetle viiriitiilmesi hususunda Idarenin kural ve talimatlarma uymak
zorundadir, Yiklenici isin giivenligi yoniinden kusursuz olarak yiiriitiilmesinden sorumludur.

9. MALZEME VE DENEY RAPORLARI:

Kontrolliikge istencbilecek her tirlii deneylerle ilgili masraflar yiikleniciye aittir. Yiklenici
Kontrolliikge istenen deneylerin Resmi laboratuarlarca yapilmasini saglayacaktir.
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Malzemenin Kontrolliik¢e uygun bulunmamas: halinde, yiiklenici igin hangi safhasinda olursa olsun
uygun bulunmayan malzemeyi bedelsiz olarak igyeri disina ¢rkarmaya, uygun olmayan imalat1 s6kerek
bedelsiz olarak yenisini yapmaya mecburdur. '

Uygulanan alanlardan alinan érnekler gerekirse teste tabi tutulacak olup herhangi bir eksiklikten
dolay: yiiklenici firmaya 8deme yapilmayacak ve gerekli yasal islem baglatilacaktir.

Yap: Denetim Elamani istedigi gerek gdrmesi halinde igin biinyesine girecek malzeme ve imalatin
sartnamelerin istedigi bigimde idare tarafindan kontroliiniin yapilabilmesi igin yiiklenici idarenin uygun
gdrecegi bir Iaboratuvarda istenilen beton deneyi yaptiracaktir. Bu igler i¢in gerekli tiim harcamalar
teklif edilen bedele dahil kabul edilecek ve higbir ek 6deme yapilmayacaktir. Kalite Kontrol ve Muayene
giderleri yiiklenici firmaya aittir.

Analiz sonuglarinin olumsuz ¢ikmas: halinde i tamamlanmis olsa dahi imalatm bir kismu veya
tamarminin yeniden yapilmasi istenecektir. Bu durumda yiiklenici higbir hak talebinde bulunmayacaktir.

10. YUKLENICININ TEMIN EDECEGI MAKINE VE EKIPMANLAR:

Yiiklenici, isin siiresinde ve evsafinda yapilabilmesi igin en az agagida istenen sayi, giic ve dzellikte
makineleri kontrolliigiin istedii anda is baginda faal olarak bulundurmakla mikelleftir. Istenilecek
makine ve ekipmanlar igin lizumunda is baginda bulundurulmadig1 takdirde cezalar uygulanacaktir.

fslerin yapim: esnasmda lazim olabilecek her cins ve adet makine ve ekipmani gerektifinde veya
idarenin talebi {izerine temin edecektir.

11. TEXKNIK PERSONEL BULUNDURULMASI:

Yiiklenici ihale konusu isin yerine getirilebilmesi i¢in 1 adet Insaat Miihendisi (Santiye Sefi
sifatiyla) kontrolliigiin istedigi anda ve igin lizumunda is baginda bulundurmakla mitkelleftir.
Bulundurmadi§1 takdirde hizasinda gosterilen ceza uygulanacaktir.

Personel Ceza Tutan (TL/ Takvim Giinii)
1-Insaat Mithendisi (Santiye Sefi Sifatiyla) 2000
12, GECIKME CEZASI:

Yiiklenici, sézlesmede belirtilen ig programina uygun olarak komipresor binasi yapim igini siiresi
icerisinde tamamlamakla yiikiimliidiir. Isin sozlesmede belirtilen stire igerisinde tamamlanmamasi
durumunda, gecikilen her takvim giinii i¢in gecikme cezas1 uygulanacaktir.

Gecikme cezasi, s6zlesme bedelinin giinliik %o (binde) 5°i oranmnda hesaplanarak yiiklenicinin
hakediginden kesilecektir.
13. DIGER HUSUSLAR:

1.Bina girisine mevent saha betonu kotu baz alimarak ve forkliftin iceri girebilecegi egimde
bir rampa yapilacaktir.

2. Yiiklenici mevent 2 adet 10m3 kapasiteli hava balonlarmm yerinden demonte ederck ve
idare tarafindan verilecek 2 adet 10 m3 kapasiteli yeni hava balonlarmm projesine gire yerine
tasinmast ve zemin ankraj montaj iglerini yapacaktir, Bu ig yapilirken fabrikada hava kullanum
devam edecegi icin idare ile istisareli olarak hava balonlarmmn tagima isi yapilacaktir.

3.Projede belirtilen pencere yerlerine pencere acikliklarma uygun élgiilerde havalandirma
1zgarasi temin edilerek montaji yapilacaktir.

4.Xompresor binas1 zemini iizerinde yapilan Kkaidelerin iistiine gelecek hava depolar, hava
kurucular ve kompresorler i¢in gerekli plaka kaynak, ankraj-somun/bulonlar yiiklenici firma




uhdesindedir. Bu makinelerin ayaklarina bakihp igin teknigine uygun olarak makineler kaidelere
monte edilecekfir,

S.Her tiirlii yatay ve diisey tasima isleri, malzeme tasinmasi, beton kirilmasi, kaz vb isler
yiiklenici tarafindan yapilacaktir.

6. Is anahtar teslimi gotiirii bedel isi olup tiim malzemeler ve iscilik yiiklenici firma
tarafindan yapnacikir. N

7. Kopresirlerin radyatér lkismindan ¢ikan sicak havanmn digart atilmas: icin bina
duvarlarma uygun acikhklar biralnlacaktir,

EKILER:

Mimari Tatbikat Projesi

Temel Kolon Aplikasyon Plan1 Ve Detaylari Ile +4.60 Kotu Kalip Ve Donatr Plant
Cat1 Plam Cat1 Makasi Cat: Kontrvatmam Agtk Ve Gergi Cubuk Detaylari !
Kap: Detaylart

2=




TURKIYE SEKER FABRIKALARI A.S.

Afir1 Seker Fabrikas:
KOMPRESOR BINASI YAPILMASI ISi
PURSANTAJ LISTESI
No Is Kalemi/Grubu Ad1 Pursantaj(%)
INSAAT
1 |Makine ile her derinlik ve her genislikte yamusak ve sert kiiskiiliik kazilmas: 0,39
El ile yamugak toprak kazilmas: (gevgek ve bitkisel toprak, gevsek silt, kum ve
benzeri zeminler) 0,26
3 On yapmmh bilesenlerden olugan tam giivenlikli, dig cephe is iskelesi yapilmas.
{0,00-21,50 m arast) 1,57
4 |Beton kirtmt yvapilmast igi 0,61
5 Micir(granit, bazalt veya kalker kirmatag) terin edilerek, makine ile serme sulama ve
sikistirma yapilmasi 0,14
6 |Plywood ile diiz ylizeyli betonarme kalib: yapilmasi 7,91
7 |©@8-212 mm nerviirliil ¢elik gubugun kesiliiesi, biikiilmesi ve yerine konulmast 7,99
8 (@14-@28 mm nerviirlii gelik gubugun kesilmesi, bitkiilmesi ve verine konulmast 8,5
Her tiirlii profil demirlerin miinferit veya birlesik olarak hazirlanmasi ve yerine tespit
9 |edilmesi (agik olarak mertekler, hurdi ddgemeler, miitemadi kirigler, basit olarak
ikullanilan miinferit gati asiklan ve mertekleri, lentolar) 10,95
10 |Profil demirlerinden gati makasi yapilmasi ve yerine konulmas: 6.67
11 |Kare ve dikdortgen profillerle pencere ve kapt yapilmast ve yerine konulmast 5,65
12 Beton santralinde iiretilen veya satin alinan ve beton pompasiyla basilan C 12/15
basing dayanim simifinda beton dékiilmesi (beton nakli dahil) 1,58
3 Beton santralinde iiretilen veya satin alinan ve beton pompasiyla basilan C 30/37
basing dayanim sinifinda beton dakiilmesi (beton nakli dahil) 11,23
14 |190mm kalinhigmda yatay delikli tugla (190x190x135mm ile duvar yapilmasi) 7,15
15 [250/350kg gimento dozlu kaba ve ince hargla siva yapilmasi (dis cephe sivast igin) 577
16 1200/250kg kireg/gimento karigum: kaba ve ince hargla siva yapilmas: (i¢ cephe sivast) 5,13
17 |Demir yiizeylere iki kat antipas, iki kat sentetik boya yapilmast 2,03
18 |[Mermer denizlik yapilmasi 0,34
Celik veya 6n yapunh betonarme kirig iizerine 0,70mm kalinlikta sicak daldirma
19 . . .
galvanizli trapez sac ile ¢ati Grtilsii yapilmas: 3,38
20 |4 mm normal diiz cam takma (madeni konst. ¢ita ile) 0,04
21 jingaat hafriyati nakliyesi 0,68
22 (Kuvars agregal (gri) yiizey sertlestirici ve kiir uygulamasi (taze betonda) 2,26
23 [Nerviirlii gelik hasirm yerine konulmas: 1,500-3,000 kg/m2 (3,000 kg/m?2 dahil) 1,87
24 Her tiirlii yiikleme tagima ile ving/forklift kullanim; kompresdr, hava tanki ve hava
kurutucularin taginip yerine montajl 7.9
100




TURKIYE SEKER FABRIKALARI A.S.
Agn Seker Fabrikasi

KOMPRESOR BINASI YAPILMASI iSi

PURSANTAJ LISTEST
No Is Kalemi/Grubu Adx Pursantaj(%s)
INSAAT
1 |Makine ile her derinlik ve her geniglikte yumusak ve sert kiiskiiliik kazilmas 0,39
El ile ymmugak toprak kazilmas: (gevgek ve bitkisel toprak, gevsek silt, kum ve
benzeri zeminler) 0,26
3 On yapimli bilesenlerden olusan tam giivenlikli, dis cephe is iskelesi yapiimast.
(0,00-21,50 m arasi) 1,57
4 |Beton kirimi yapilmas: igi 0,61
5 Micir(granit, bazalt veya kalker kirmatag) temmin edilerek, makine ile serme sulama ve
sikistirma yapilmast 0,14
6 (Plywood ile diiz yiizeyli betonarime kalib: yapilmasi 7,91
7 |98-312 mm nerviirlit ¢elik gubugun kesilmesi, biikiilmesi ve yerine konulmas: 7,99
8 |@14-3328 mm nerviirlii gelik qubugun kesilmesi, biikiilmesi ve yerine konulmast 8,5
Her tiirlii profil demirlerin miinferit veya birlesik olarak hazirlanmasi ve yerine tespit
9 |edilmesi (asik olarak mertekler, hurdi dégemeler, miitemadi kirigler, basit olarak
kullanilan miinferit ¢at: asiklan ve mertekleri, lentolar) 10,95
10 |Profil demirlerinden ¢ati makast yapilmasi ve yerine konulmasi 6.67
11 |Kare ve dikdortgen profillerle pencere ve kapt yapilmasi ve yerine konulmasi 5,65
) Beton santralinde iiretilen veya satin alinan ve beton pompastyla basilan C 12/15
basmg dayamim smifinda beton dékiitmesi (beton nakli dahil) 1,58
13 Beton santralinde {iretilen veya sattn alinan ve beton pompasiyla basilan C 30/37
basmg dayanim smifinda beton dokiilmesi (beton nakli dahil) 11,23
14 |190mm kahnhginda yatay delikli tugla (190x190x135mm ile duvar yapilmasr) 7,15
15 |250/350kg ¢imento dozlu kaba ve ince hargla stva yapilmasi (dis cephe sivast igin} 5,77
16 |200/250kg kireg/gimento karigim kaba ve ince hargla stva yapilmasi (i¢ cephe sivast) 5,13
17 |Demir yiizeylere iki kat antipas, iki kat sentetik boya yapilmast 2,03
18 |[Mermer denizlik yapilmasi 0,34
19 Celik veya 6n yapimli betonarme kirig iizerine 0,70mm kalinlikta sicak daldirma
galvanizli trapez sac ile ¢ati Srtisii yapiimast 3,38
20 |4 mm normal diiz cam takma (madeni konst, gifa ile) 0,04
21 |ingaat hafriyat: nakliyesi 0,68
22 |Kuvars agregali (gri) yiizey sertlestirici ve kiir uygulamas (taze betonda) 2,26
23 |Nerviirlii ¢elik hasirm yerine konulmas: 1,500-3,000 kg/m2 (3,000 kg/m? dahil) 1,87
24 Her tiirlti yiikleme tagmma ile ving/forklift kullanimi; kompresdr, hava tanki ve hava
kurutucularin taginip yerine montaji 7,9
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