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1. TANIMLAR
idare : Turkiye Seker Fabrikalart A.S. Agri Seker Fabrikas:
Yiiklenici :Yapilacak olan ihale somucu, teknik sartname konusu isleri yiiriitecek
imalat¢i/yetkili temsilei firma.
Istekli :Teklif veren firmalar.

2. SARTNAME KAPSAMI

Bu gartname, Pabrikamizda yapilacak muhtelif kaynak iglerinde uygulanacaktir. Yapilacak igin
detaylari, teknik resimlerde ve sartnamede belirtildigi gibi olacaktir. Gereklilik durumunda,
Idarenin uygun gérmesi ile s6z konusu is miktarinda + %20 tolerans uygulanir,

3. GENEL

3.1. Idareye teklif verecek firmalar, yapilacak isi yerinde gordiikten sonra tekliflerini
vereceklerdir. Her durumda teklif veren firmalarin, igi yerinde gordigii ve gerekli teknik izahatlart

aldig1 kabul edilir.
3.2. Igi alan firma, sbzlegmenin imzalanmasina miiteakip en gec S (bes) is giinii icinde ige
baslayacaktir.

4. TEKNIK ACIKLAMALAR

4.1. S0z konusu iglerin yapmm sirasinda Yiiklenici, teknige ve ilme uygun olarak hareket
edecektir. Yiklenici firma, sartname konusu isin yapim sirasinda Idare tarafindan verilecek
teknik resimlerden yararlanacaktir. Ayrica igin yapilmasi sirasmda Idarenin yetkilileri ile
stivekli istigare halinde olacaktrr. Bu gartnamede bahsi gecen tiim metrajlar £ %20
toleranshdir,

4.2, Vana Demontaj Isleri

4.2.1

4.2.2

4.2.3

+12,5 metre kotunda I. tephir briide ¢ikiginda bulunan 1 adet DN 800 ve 1 adet DN
500, I. briide ile II. briide arasinda bulunan ve retilr hattima ait 1 adet DN700, 1.briide
hattindan rafineriye giden hat tizerindeki 1 adet DN 200 vana, retiir hattindan 1. Briide
hattina baglanan 1 adet DN 300, 1.briide hattindan 1 no’lu sulu serbet 1stticisma giden
hat {izerindeki 1 adet DN 300 vanalarinm demontaji yapilacaktir.1. briide hattindan 1
no’lu sulu gerbet 1siticisina giden @ 300 hat tizerindeki vanamn demontajindan sonra
boru tizerinde agik kalan yere uygun parga kaynatilarak hattm devamhilig: saglanacalktir.

+12,5 metre kotunda IT A briide ¢akiginda bulunan 1 adet DN 700, I A briide ¢ikisindan
II. Briide kollektor hattina baglanan 1 adet DN 500, II A briide cikismdan 1. Briide
kolickttr hattina baglanan 1 adet DN 700 ve 1 adet DN 500 ile I A ve II B arasinda
bulunan 1 adet DN 700 vanalarinin demontaji yapilacakitr.

+12,5 metre kotunda II B briide ¢gikisinda bulunan 1 adet DN 600, II B briide ¢tkigmdan
IL. Briide kollektér hattina baglanan 1 adet DN 500, II B briide ¢ikisindan IIT. Briide
kollektor hattma baglanan 1 adet DN 700, II. Briideden IIT.tephir buhar girislerine giden
hat tizerindeki 1 adet DN 600 ile II B ve III A arasinda buluman 1 adet DN 600
vanalarinin demontaj1 yapilacaktir. '
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4.2.4

4.2.5

4.2.6

4.2.7

4.2.8

42,9

+12,5 metre kotunda IIT A tephir briide ¢ikiginda bulunan DN 600, IIT A tephir briide
¢tkisindan ITI. Briide kollektsr hattina baglanan 1 adet DN 500, III A tephir Bride
cikisindan II. Briide hattma baglanan 1 adet DN 400, II. Briideden III. Tephirlere buhar
giris hattimdaki 1 adet DN 400, IIT A ile IIT B arasindaki 1 adet DN 600 ile III A ve III B
arasindaki hattan Kirecli Ham Serbet 2 no’lu 1siticiya giden hat lizerindeki 1 adet DN
600 vanalarinin demontaji yapilacaktir.

+12,5 metre kotunda III B tephir briide ¢ikisinda bulunan DN 500, III B briide
cikisindan III. Briide kollektor hattina baglanan 1 adet DN 500, III B tephir briidesinden
IV. tephir buhar giris hatt: fizerindeki 1 adet DN 400 vanalarinin demontaji
yapilacakiir. ' '

+12,5 metre kotunda IV. tephir bride ¢ikisinda bulunan 2 adet DN 500, IV. tephir buhar
girigine baglanan I. briideye ait 1 adet DN 400, IV. tephir briide ¢ikisindan I no’lu
Kire¢li Ham Serbet 1siticisina baglanan 1 adet DN 250, IV. Briide-V. Briide-1 no’lu
Kiregli Ham Serbet 1sitict baglantilar: ile vakum hatti arasinda bulunan 1 adet DN 300
vanalarimin demontaji yapilacaktir.

+12,5 metre kotunda Rafineriye giden III. Briide hatt: tizerindeki 1 adet DN 600 ve iptal
edilen retiir hattina ait : III. Briide {izerindeki 1 adet DN 200, II. Briide tizerindeki 1 adet
DN 125 ile TV. Britde tizerindeki 1 adet DN 125 vanalarmin demontaji yapilacaktir.
Vanalarin demontajindan sonra boru iizerinde agik kalan yerlere uygun parca
kaynatilarak hattin devamhligi saglanacaktir,

I. ve II A Tephir buhar girig baglantilarmdaki retiir hattina ait 2 adet DN 700 vananin
demontaji yapilacaktir.

Igin  yapim esnasmda sartname kapsammdaki isler yapilrken sartnamede
belirtilmemis ama igin yapum sirasinda demonte edilmesi gereken vanalar da demonte
edilecektir.

4.2.10 Kesilen tiim flanglar flanglara zarar verilmeden kesilecektir.

4.3.

Boru Demontaj Isleri

4.3.1. I Tephir ve IT A Tephir retiir giris hatlarindaki yaklasik 11 metre @ 700 boru, 3 metre @

4.3.2.

500 boru ile +12,5 metre kotuna dogru yiikselip II A tephir briide ¢ikisgina baglanan

yaklagik 11 metre @ 700 boru ve bu hattan 1. Briide ¢ikisina baglanan yaklagik 4 metre
uzimlugundaki @ 300 borunun ve varsa dirseklerin demontaji yapilacaktir. II A tephir
retiir giris yerlerine 2 adet @ 500 flansa uygun parca kaynatilarak korlenccektir,

+12,5 metre kotunda 1. briide c¢ikisimndan baglayan ve 1. briide buhar kollektorii olarak
kullanilan hattin yaklasik 5 metre & 800 boru, 3 metre & 700, 4 metre @ 500, 2 metre @
400 boru ile bu kollektorden rafineriye giden yaklagik 4 metre uzunlugundaki @ 200
borunun ve varsa dirseklerin demontaj: yapilacaktir.

4.3.3.+12,5 metre kotunda L. briide ¢cikigmndan baslayan ve II. briide buhar kollektorii olarak

kullamlan hattin yaklagik 10 metre @ 500 boru, I A briide gikisindan II. briide buhar
kollektoriine baglanan yaklasik 3 metre @ 500 boru, II A briide ¢ikigindan 1. briide
buhar kollektGriine baglanan yaklagik 2 metre @ 700 boru, II A briide ¢ikisiyla 11 B
briide ¢ikist arasindaki yaklasik 4 metre uzunlugundaki @ 700 borunun ve varsa
dirseklerin demontaji yapilacaktir. II. briide buhar kollektdrii olarak kullanilan hattin I.
briide ¢ikig yerine 1 adet @ 700 flanga uygun parca kaynatilarak korlenecektir.
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4.3.4.+9 metre kotunda IT B tephir briide ¢ikigmdan +12 metre kotuna uzanan 3 metre @ 600

boru ve bu borunun II. briide buhar kollekitriine baglanan yaklagik 2 metre & 500 boru,
L. briide bubar kollektoriine baglanan yaklagik 2 metre @ 600 boru, III. briide buhar
kollektoriine baflanan yaklasik 3 metre @ 700 boru , I B ile T A bridde cikis
baglantilari arasmdaki yaklasik 4 meire uzunlugundaki @ 600 boru hatti ve varsa
dirseklerin demontaji yapilacakitir.

4.3.5.+9 metre kotunda IIT A tephir briide ¢ikismndan +12,5 metre kotuna uzanan 3 metre @

600 boru ve bu borunun I11. briide buhar kollektérime baglanan yaklasik 2 metre @ 500
boru, 1. briide buhar kollekt6riine baglanan yaklasik 2 metre @ 400 boru, IIT A ile III B
briide ¢tkis baglantilan arasindaki yaklastk 5 metre uzunlugundaki @ 600 boru hatty, 111
A ile IIT B briide arasindan 2 no’lu Kiregli Ham Serbet 1sitictsina giden ve IV. Briide
kollektorii ile baglantist bulunan yaklagik 6 metre @ 600 boru, III. briide buhar
kollekiorii olarak kullamilan hattm yaklagik 7 meire uzunlufundaki @ 600 boru ve
varsa dirseklerin demontaj1 yapilacaktir,

4.3.6.+9 metre kotunda HI B tephir briide ¢ikigindan +12 metre kotuna uzanan 3 metre @ 500

boru ve bu borudan III. briide buhar kollektSriine baglanan yaklasik 3 metre @ 500
boru, IV. tephir briide girisine giden hattakki yaklasik 6,5 metre @ 400 boru ve varsa
dirseklerin demontaji yapilacakir.

4.3.7.+9 metre kotunda IV. tephir bride ¢ilagindan +12,5 metre kotuna uzanan 4 metre ¢ 500

boru, IV. Briide kollekttrinden 2 no’lu Kirecli Ham Serbet 1stticisma giden hattaki
vaklagik 5 metre & 500 boru ile 7 metre @ 600 boru, IV. Briide ile V. Briide ¢ikislarmnm
vakum hatt ile 1 no’lu Kirecli Ham Serbet 1sitic1 baglanan kisminda 1 metre @ 250 ve
+15 metre kotuna uzanan yaklagik 5 metre @ 250 boru hatlar1 demonte edilecektir.1
no’lu Kirecli Ham Serbet 1siticisma baglantiyi saglamak icin 1 adet @ 250 dirsekle
baglantis1 yapilacakiar.

4.3.8.+12,5 metre kotunda rafineriye giden II, III ve IV. Briide hatlarma baglanan iptal edilen

retiir hattina ait yaklagik 15 metre @ 125 boru ve yaklagrk 10 metre @& 200 boru ve varsa
dirseklerin demontaj: yapilacaktir.

4.3.9. Briidelerin 1sitic1 baglantilari:

I. Brideden képiik séndiiriiciilere giden hat iizerinde yaklasik 17 metre @ 100 boru ve
yaklagik 17 metre & 80 borularin demontaji yapilacaktir.

I. Briide kollekt6riintin farkl: noktalarmdan ¢ekilmis sirkiilasyon isiticilarina giden
vaklagik 14 metre @ 250 boru, sulu gerbet isiticilarina giden yaklagik 4 metre @ 250
boru, 2.saturasyon istticilarma giden yaklagik 4 metre @ 250 borularm demontaji
yapilacaktir,

III. Briide kollekttriniin farkli noktalarindan gekilmig prese isiticilarma giden yaklagik
24 metre J 200 boru, 3 no’lu kiregli ham gerbet 1siticisina giden yaklagik 4 metre @ 250
boru, 4 no’lu kirecli ham serbet isiticisina giden yaklasik 4 metre @ 300 borunun
demontaj1 yapilacaktir.

Retiir hattmdan 2 no’lu besleme suyu 1siticisia giden yaklasik 8 metre @ 65 boru, 4
no’lu Kiregli Ham serbet 1siticis1 ve 2. Saturasyon isiticilarma baglanan yaklasik 22
metre ¥ 150 borunun demontaj: yapilacaktir.

Son geker 3. Briide buhar girisleri uygun parca konularak karlenecektir.
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4.3.10. Demonte edilen boru ve vanalarm dniinde-arkasinda bulunan muhielif ¢aplardaki tiim

flanglar, flansa zarar verilmeden kaynak kisimlari temizlenccektir Kor flans olarak
kullamlacak flanglara klingirit conta yerlestirilecektir.

4.3.11.Igin yapim esnasinda sariname kapsammdaki igler yapilirken sartnamede

belirtilmemis ama igin yapmm swasmda demonte edilmesi gereken boru hatlar1 da
demonte edilecektir.

4.4. Briide Kaynak Isleri (resim HMF-01’¢ gire)

+12,5 metre kotunda, 1. tephir tizeri briide ¢ikisindan II. tephir buhar girislerine kadar

yaklagik 10 metre @ 800 borudan, ekli resimde(IIME-01) belirtildigi gekilde 1. briide

buhar kollektérii hazirlanarak montaji ve kaynak isleri yapilacaktir. Hazirlanan I. briide
kollektoriintin, meveut LA ve ILB tephir buhar giriglerine kurtagz1 kaynak baglantisi

yapilacaktir.l. tephir briide ¢ikigindan yaklasik 5 metre @300 sulu serbet 1siticisi(girisi

dahil} ve @200 tromel hatt: baglantisi ve kaynak isleri yapilacaktir. 2B buhariagtiric: 6n
bubar girisinden @300 hat almarak yaklasik 8 metre arka buhar girigine kadar
gekilecektir, Buhar girigine DN300 vana igin flang yapilacaktir.

+12,5 metre kotunda, IL.A ve IIB tephir iizerine yaklasik 8 metre @ 700 borudan II.
Briide buhar kollektorii hazrlanacaktir.Hazirlanan kollektsre IIA ve I1IB tephir
briideleri kurtagzi kaynak baglantist yapilacaktr. Aymi hat izerinden IIIA ve IIIB
tehirlerin 6n buhar girisleri i¢in @500 boru ile ¢ikig almarak meveut @ 400 IIIB buhar
giris hattina rediiksiyon ile baglantisi yapilacaktir.I[IA ve TIB arka buhar girigleri igin
@400 boru ile ¢ikig almarak vaklagtk 10 metre tephirlerin  {izerinden hat
gekilecektir.Cekilen hat arka bubar giriglerine @300 boru ile baglantist yvapilacak ve
arka buhar giriglerine DN300 vana igin flans yapilacaktir. Hazirlanan kollektorden
rafineri ve 1sttict hatlars i¢in yaklasik 3 metre @ 500 boruy ile ¢ikis alinarak dirsek ile
meveut hata kurtagzi kaynak baglantis1 yapilacaktir. Meveut @500 hattan yine @500
¢ikig ahnarak yaklagik 16 metre khgd,satl,sat2 1siticilarma uygun capta boru ile buhar
baglantis1 yapilacakiir. @500 hattan s.srblve sirk1,1-1,2-2,1-2.2 1stticilarina kadar @400
boruile rediiksiyon alinarak 1siticilarm buhar girig baglantitan yapilacaktir. @400 hat
duvar celiklerine konsollar kaynatilarak cekilecektir.

IIA ve IIB tephir tizerinde & 700 boru ile yaklasik 4 metre III. Briide buhar
kollektérii hazirlanacaktir. Hazirlanan kollektsr IV tephir buhar girigsine kadar @400
boru ile yaklagik 2,5 metre hat gekilecektir.TV. tephir buhar girisine @300 boru kaynak
baglantisi yapilacaktrr. Tephirlerin britde cikislar kurtagz kaynak baglantis1 ¢ikislara
uygun ¢apta boru ile yapilacaktir. Hazirlanan kollektérden yaklastk 7 metre @700 boru
ile ¢iktg ahmarak dirsek ile doniilip +12,5 metre kotuna yikscltilecek ve meveut
rafineriye giden @600 hatta kurtazi kaynak baglantis1 yapilacakirr. Rafineriye giden
hattan sonra @ 300 boru ile gikis almarak yaklagik 32 metre prese suyu isticilanmnim
bulundugu yere kadar boru hatt1 cekilecektir. @300 borudan k.h.g3,ps1,ps2,bes] 1sitictna
buhar balantis1 uygun capta yapilacaktrr. @300 hat duvar celiklerine konsollar
kaynatilarak ¢ekilecekitir.

IV. Tephir tizerinden @500 boru ile ¢ikis almarak +12,5 metre kotuna dirsek ile
yikseltilip yaklagik 6 metre boru ¢ekilerek mevcut rafineriye giden haita kurtagz:
kaynak baglantis1 yaptlacaktir. Aym hat iizerinden yaklagik 18 metre ©300 boru ile
¢ikig almarak duvar geliklerine yapilacak konsollarla k.h.s2 nolu 1sitic: girisine kadar
hat ¢ekilecektir. '
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1.tephir retiir giris baglantilar icin yaklagik 4 metre @ 700 boru, 4 metre @ 500 boru, 1
adet DN 700 dirsek, 4 adet DN 500 dirsek, 2 adet @ 700 >>> @ 500 rediiksiyonun
montaj ve kaynak igleri yapilacaktir.

2 no’lu Besleme suyu istticis1  Sirkiilasyon 1siticisina gevrilecektir meveut 2. Briide
buhar kollektoriinden yaklagik 4 metre @ 250 boru, 1 adet DN 250 dirsek ve 4 adet
DN250 vananin montaji ve kaynagi yapilacaktir.Genlegme kaplarmdan yilkselen -
meveut 8 adet @ 150 boru hatlarmmn briide giris baglantilart kurtagz kaynag ile
yapilacaktir.

Yiiklenici isin yapmmi esnasinda idarenin direktiflerine harfiyen uymakla
yiikiimliidiir, Isin yapim esnasmda unutulan veya gizden kacan baglantist
yapilmasi gereken hatlar olursa yiiklenici bu hatlarida teknige uygun sekilde
yapmakla miikelleftir.Bunlar icin ekstra iicret talep edilmez.

Boru cekimi esnasinda engel teskil eden, yerinin deéigﬁrilmesi gereken vana, boru
vb hatlar/malzemeler olursa vyiiklenici sartname kapsammmda bu isleride
yapacaktir.

Tim tephirlerin briide ¢ikiglarr uygun capta boru ile ¢ikilacak olup herhangi bir flang
yada vana bulunmayacaktir.

Briide hatlarn cekilitken hatlarm sehim yapmamasi igin sehpalar ve konsollar
kullamlacaktir.

Yiiklenici boru hatlarmin ¢ekimi igin ¢aligma ortamim idareden onay alarak diizenleme
yapabilir. I bitiminde tekrar eski haline getitilmek kaydiyla gezenek vb. gibi yapilar
kesilebilir.

Tephirlerin altinda bulunan genlegme balonlarmin briide baglantilar: idarenin tarif ettigi
sekilde ilgili briidelere baglanacakiir.

4.5. Aritum Sistemi Kaynak Isleri

GP Camur Teknesi Kdvnak Isleri

1000x1000x9000 mm &lciilerine sahip GP filtre camur teknesinin yerlestirildigi 6 adet
betonarme ayagin bulundugu bélgelerde kaynak isleri gerceklegtirilecektir.Bu kapsamda
camur teknesinin i¢ yiizeyinden 6 adet yaklagik 4x400%2000 mm ebatlarmda sac ile
kaplama vapilacaktir. Teknenin dis yiizeyinde ise yaklagik 4x60x9000 mm ebatlarinda
lama demiri kullanularak kaynak isleri yapilacaktir.I¢ kaplama islemlerinin yapilabilmesi
amaciyla camur teknesi igerisindeki karistiricr paletlerin demontaji yapilacak, kaynak ve
kaplama iglemlerinin tamamlanmasimin ardindan yeniden montaji gerceklestirilecektir.

'GP Dinlendirme Kabi Kaynak Isleri

1500 x 3000 mm &lciilerindeki silindirik tank, meveut kotundan itibaren yaklagik 1
metre yikseltilecektir. Yiikseltme iglemi kapsaminda, tasiyici sistem olarak NPI 200
profil gelikten imal edilecek 4 adet ayak (kolon) kullamlacaktir. Kolonlar uygun sekilde
konumlandirilacak, gerekli rijitligi saglamak amaciyla baglant1 ve sabitleme islemleri
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eksiksiz olarak gerceklestirilecektir. Tankm alt (taban) kismi sdkiilerek yerine minimum
10 mm kalinhigmda, yaklasik 1,4 metre ¢apinda dairesel St37 celik sac kullamlarak yeni
taban imal edilecck ve kaynakli olarak montaj1 yaprlacaktir.

e Mevcut tiim boru baglantilar kontrollii sekilde demonte edilecektir. Mevcut hatta bagh
bulunan @ 200 mm c¢apindaki gerbet ging, ¢ikis ve tagkan hatlar, yeni kot seviyesine
uygun olacak sekilde yeniden konumlandinlacak, montaji yapilacak ve gerekli kaynak
iglemleri tamamlanacaktir. Serbet girig hattindaki yaklasik 10 metre €3 200 boru ve 2
adet DN 200 dirsegin montaj ve kaynak igleri de yapilacaktir.

. GP Filtre Serbet Cilas Borular: ve Kollektoriiniin Degisim Isleri

GP filtrelere ait gerbet ¢ikig borulari ve ana kollekttr hattmin degisimi gergeklestirilecektir.

e Ter bir GP filtresi i¢in; yaklagik 2 metre uzunlupunda @150 mm capmda boru, 1 adet
DN150 dirsek kontrollii gekilde demonte edilecek, gerekli kontroller yapildiktan sonra
yeniden montaji ve kaynak islemleri gergeklestirilecektir. S&z konusu islem toplam § adet
GP filtresi igin ayn ayn uygulanacaktir.

e GP filtre gikiglarinm bagh bulundugu kollektdr hatti yaklagik 24 metre uzunlugundaki
2250 mm ¢apimda boru hatti ve 1 adet DN250 dirsek demonte edilecek ve yeniden montaji
yapilarak kaynak iglemleri tamamlanacaktir.

e (150 mm g¢apindaki gerbet ¢ikis borulan, @250 mm kollektdr hattma uygun kurt agzi
kaynak yapilarak baglanacaktir.

4.6. Piilp Separatoriiniin Yiikseltilmesi

Meveut durumda 2 adet 16x3000x6000 mm betonarme yapi tizerine yerlestirilmis olan piilp
separatérii ile 2 adet 1200x1300 mm motor kaidesinin bulundugu sistem, perde beton ilavesi 16
mm’den 20 mm’ye giiglendirilerek mevecut kotundan 1 metre yiikseltilecektir. Motor kaideside
aym sekilde yiikseltilecektir. Piilp separattriiniin boru hat baglantilarn:

o Britkner havuzuna dirckt yol hattindan giden 2 adet & 600 boru, uygun noktadan oksijenle
kesilecek ve bu iki hatta yaklasik 1 metre @ 600 boru ilavesiyle kaynaklar yapilacakiir.

s Yikama dairesinden gelen meveut hat {izerinde bulunan yaklagik 6 metre @ 600 born, DN 600
dirsekten ve @ 800 borudan demonte edilecek olup hat uygun egim verilerek @ 800 boru ve &
600 boruya kurtagz1 kaynak yéntemi ile tekrar baglanacakiir.

s Piilp seperatérleri yiikseltme igleri bittikten sonra tekrar yerine montaj1 yaptlacaktir.

4.7. Kirec Ocagi Absiis Suyu Deposunun Yerinin Degistirilmesi

Mevecut durumda 2200 x 2000 x 2000 metre Olgiilerinde bulunan absiis suyu deposu, mevecut
sasisinden kesilerek demonte edilecek ve idarece belirtilen yeni konumuna uygun sekilde imal
edilecek yeni sasi lizerine monte edilecektir.

e Yeni sasi imalati kapsaminda; mevcut betonarme zemin yaklagik 0,50 metre derinlifinde
kirlacaktir. Sasi tasiyici elemanlart olarak NPI 200 profil demirlerinden 4 adet, her biri
yaklagtk 5 metre uzunlugunda kolon (ayak) imal edilerek yerlestirilecektir. Yerlegtirilen NPI
200 kolonlarn stabilitesini saglamak amactyla uygun kesitlerde NPI 200 profil demirlerinden
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4.8.

¢apraz baBlantilar yapilacaktir. Kolon montaji sonras: kirlan zemin bolgesi 0,50 metre
kalinhginda beton ile doldurularak eski haline getirilecektir.Imal edilen gelik konstriksiyon
sasinin iist platformuna 20 mm kalinhZnda sac levha kaynak yéntemi ile sabitlenecek: olup,
akabinde absiis suyu deposu bu platform tizerine yerlestirilerek sabitlenecektir.

Depoya ait meveut boru baglantilari; absiis suyu — tromel hattt (280 - @100), sicak su hatti
(980), soguk su hatt1 (3100) ve berrak gerbet hatt1 (65) kontrollii sekilde demonte edilecektir.
Depo yeni konumuna alindiktan sonra tiim hatlarin yeniden montaj ve kaynak igleri
yapulacalktir. :

Mevdan Yiizdiirme Suﬁu Taswict Avaklarmmin Demontaj, Tadilat ve Montaj Isleri

1., 2. ve 3. silolara ait ylizdtirme suyu hatti tagiyic1 ayaklan kontrollii sekilde demonte edilecek
ve yeniden imal edilerek montaji yapilacaktir. 4. siloda ise mevcut sistem {izerinde tadilat
yapilacak ve ilave tagiyic1 ayaklar tesis edilecektir.

Tagiyic1 ayak imalati kapsaminda, silo zemininde 250 x 250 mm cbatlarinda ve uygun
derinlikte kirim yapilacaktir. Kirlan bolgeye 600 mm uzunlugunda NPI 200 profil celik
yerlestirilecek ve montaj sonrast zemin beton ile eski dayammim saglayacak sekilde
kapatilacaktir,

NPT 200 profil tasiyict elemanlar tizerine, @250 mm ¢apindaki boru hattini tagiyacak sekilde
biikiimlii mesnet elemanlar: imal edilecek olup, bu elemanlarm baglantilar: minimum 60 x 60
mm kosebent kullanilarak kaynakli olarak gergeklestirilecektir.

1., 2. ve 3. silolarda, zemin ile ylizdlirme suyu hatti arasindaki mesafe 350 mm olacak sekilde
diizenleme yapilacaktir. Meveut kot yaklagik 430 mm oldugundan, hat baslangic noktalarinda
bulunan dirsekler oksijen kesme yontemi ile kesilerek hat kotu uygun seviyeye indirilecektir.

Meveut tiim tagiyic: ayaklar demonte edilecek olup, yeni tasiyici ayaklar hat boyunca ortalama
4,5 metre araliklarla, tarif edilen imalat yontemine uygun sekilde tesis edilecektir.

» l.silo hatti iki ayr hattan olugmakta olup, her bir hat yaklasik 72 metre uzunlugundadir. Bu
kapsamda mevcut ayaklar demonte edilecek ve toplam 32 adet yeni tastyici ayak imal
edilip monte edilecektir.

¢ 2. silo hatt1 iki ayn hattan olusmakta olup, her bir hat yaklagik 72 metre uzunlugundachr, Bu
kapsamda mevcut ayaklar demonte edilecek toplam 32 adet yeni tastyic: ayak imal edilip
monte edilecektir.

) 3 silo hatt1 yaklagik 189 metre uzunlugunda olup, mevcut ayaklar demonte edilecek toplam
42 adet yeni tagiyic: ayak imal edilip monte edilecektir.

* 4. siloda meveut tagiyic: ayaklar korunacak olup, yaklasik her 10 metrede bulunan meveut
ayaklarm arasina tarif edilen gekilde birer adet ilave tasiyici ayak yerlestirilecektir. Bu
kapsamda toplam 14 adet yeni tastyict ayak imal edilip monte edilecektir ve meveut hat ile
zemin arasindaki mesafe 430 mm olarak korunacaktw Meveut buluman 12 adet tasiyict
ayagm ise kaynaklan kontrol edilecek ve gerekli gériilen noktalarda giiclendirme (takviye
kaynak) iglemleri yapilacaktir.
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4.9. Rafineri Kondansatir Su Giris Hattvmin Kaynak Isleri

+18.00 metre kotunda bulunan 2 adet kondansatére ait su girig hatlarmin demontaji, montaj1 ve
kaynak igleri yapilacaktir Her iki kondansatére ait su giris hatlarinin meveut baglantilar @350
rediiksiyondan itibaren demonte edilecektir. Her bir kondansatér su giris hatt igin : @ 300 >>>
@ 350 reditksiyon vana flangi ¢rkigindan itibaren baglatilacak, yaklagik 14 metre (toplamda 28
metre) uzunlugunda @350 boru ile 3 adet (toplamda 6 adet) DN350 dirsek kullamlarak
kondansattre kurt agz: kaynakla girig isleri yapilacaktrr.

4.10. Fabrika Soguk Su Hatti Kaynak Isleri

e Sicak su deposundan difiizyon besleme suyu hattia baflanan yaklagik 30 metre @200 boru
demonte edilecek ve akabinde yenilenerek montaj ve kaynak isleri yapilacaktir.

» +6 metre kotunda, derin kuyulardan tiirbin su deposuna gelen yaklagsik 12 metre @ 300 boru
ve 2 adet DN300 dirsek ile 12 metre @ 200 boru, 2 adet DN200 dirsek ve @ 300 >>> @ 200
rediiksiyon demontesi, montesi ve kaynak isleri yapilacaktir.

4.11, Kolorifer Sicak Su Hatlarunin Kaynak Isleri (RROKI 1 VE KROKI 2 ve gire)

+6 metre kotundan yer altina dogru ilerleyen kalorifer gidis ve doniis hatlar, galeriler iptal
edilerek demontaji, yenilenerek montaji ve kaynak isleri yapilacaktir.

e Kalorifer sicak su gidis hatts icin yaklagik 120 metre nzunlugunda @ 250 boru KROKI 1de
belirtildigi gekilde ambar duvanndan ilave konsollarla ve ilave boru tasuma direkleri ile
tagmarak mevcut hatta baglahisi yapilacaktir. Bu hatta ait yaklagik 45 metre @ 250 boru
demonte edilecelktir.

o Kalorifer sicak su déniig hatfr i¢in yaklagik 120 metre uzimlugunda @ 250 boru KROK] 1de
belirtildigi sekilde ambar duvarindan ilave konsollarla ve ilave boru tasima direkleri ile
tagmarak meveut hatta baglatisi yapilacaktir. Bu hatta ait yaklasik 45 metre @ 250 boru
demonte edilecektir.

e Seker ambari ve camiye giden hat baglantilarn kurt agzi kaynakla yukarida bahsedilen ana
hatta girigler1 yapilacaktir.Ziraat atSlyeleri ve ingaat birimlerine giden hat baglantilar:
konsollor vasitasiyla tasimarak: kalorifer sicak su gidis i¢in yaklasik 60 metre @ 100 boru
ile 4 adet DN100 dirsek, doniis hatt: icin yaklagik 60 metre @ 100 boru ile 4 adet DN100
dirsek montaj ve kaynaklari yapilararak ana hatta girigleri saglanacaktir.Isci
misafirhanesinin kalorifer sicak su gidis-doniis ana hat baglantis1 ise toplamda 18 metre
9100 ve 2 adet DN 100 dirsek kaynag: yapilarak saglanacaktir,

e KROKI 1 ve Sekil 3 de belirtildigi gibi meveut soguk su hattinin 50cm altndan  meveut
tagryici borulara konsollar yapilarak hat gétiiriilecektir Konsollar NPU100 ile yapilacaktir.

e Hattin ambar duvarindan gegen kismu igin Sekil 2 de belirtildigi gibi veya yere dikme
seklinde ilave konsollar yapilacaktir. Konsollar NPU 100 olacakfir.

o Uzun agikliklar i¢in Jekil 1 de belirtildigi gibi 4 adet boru tagima diregi imal edilecek ve 3
tanesi meveut tagryic: borularm arasma konumlandmilacaktir. 1 tanesi hattin baglangicma
konulacaktr,
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Alakart 6ntinde bulunan @250 yaklagik 20 metre kalorifer gidis hattr ve yaklagik 20 metre
kalorifer donils hatti galeri baglantisi iptal edilerek detaylan KROKI 2 de verildigi sekilde
yerden 5 metre yukardan gececek gekilde 2 adet boru tagima képriist imal edilerek boru
kopriisil ile ylizeyden gotlirtiltip mevcut hatlara baglantis1 yapilacaktrr.

Boru tagima direkleri i¢in zemin kazis1 fabrikanmuz kepgesi ile yapilacaktir.

4.12. Fabrika Yer Gideri Hatlarinin Yenilenmesi ve Tadilati (vaklastk 300 metre )

Ham fabrika,rafineri katl ve kat2 de bulunan @80 , 3100 ve muhtelif ¢apta yer giderleri
icin:

Ham fabrika ve rafineride +7,5 , +12,50 kotu zemin kisminda bulunan muhtelif ver
giderlerinin  30x30cm zemin baglantis1 kirilacak ve gider borularmin demontaji
yapilacakiir. Demontaji yapilan yer giderlerinin yerine yine eski caplarma uygun olarak
St 37 gelik borudan yer gideri hatt1 ¢ekilecek ve kaynak igleri yapilacaktir.

Demonte edilen giderlerin altlarina aym bolgede bulunan giderlerin toplandigi uygun
sayida DN125 boru kullamilarak kollektsr olugturulacak ve Zemin kanalma kadar
indirilecekdtir.

Gider kollektorleri, gider kollekttrii ile aym gapta boru ile zemin kat mazgallara kadar
indirilecektir. Indirilen tim gider kollektérii veya gider hatlarmin ug kisrmlarma meyil
verilerek gider suyunun mazgallara akmasi saglanacaktir.

Yer giderlerinin zemin beton baglantilari sizdirma olmayacak sekilde zemin geligine
kaynakla tutorulacak ve kwidan 30x30cm toplanma bolimleri tekrar akisa mani
olmayacak sekilde beton tamirat isleri yapilacaktir. Yapilan giderlere yabanci maddelerin
girigini engellemek icin 1zgara yapilacaktir,

Yiiklenici idarece belirtilecek yerlere ek gider koyacak ve aym sekilde kirim, beton ve
baglant: iglerini yapacaktir.

4.13. Kondense Gidis-Doniis Hatty

e Yikama dairesiresi On yliziinden gelerek yikama dairesi igierisinden yer alti galeriye
giden @400 kondense basma hatti ve 3600 kondense doniis hatti galeri disma
almacaktir.

o Hatlar yikama dairesine girdigi yerden kesilerek yikama dairesi 6n duvarindan yeni hat
tagmacaktir.

o Yeni hat i¢in ilave boru tagima konsolu yapilarak desteklenecektir.

o Basma ve donlis hath yikamamn 6n yiizinden taginarak mevout beton tagryicilar
tizerinden gotiiriilecektir. '

o Mevcut beton tastyicilara ilave konsol tesis edilerek borular gotiiriilecektir.Konsol
malzemesi NPU150 olacakiir.

e Idare tarafindan yilkleniciye 1 adet beton kolon verilecektir. Bu kolon uygun bir yere
konumlandirilacaktir. 3600 hat beton kolon {izerinden tagimacaktir Kolonun zeminine
saglamlagtirmak icin beton atilacaktir.
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» 3400 basma haili pompa dairesi ¢rkigindan dirsekle cikilarak taklagik 70 metre boru
tesis edilip yrtkama dairesinin duvarmdaki meveut hatta baglanacakizr.

* 3600 doniis hattt sofutma kulesi kollektoriine kadar degistirilecektir. Hattin uzunlugu

© yaklagik 100 metredir,

4.14. Fabrika Diger Demontaj Isleri

Dekantér {izerindeki eski prosese ait 1x1,5 metre 6lgilerindeki membran tank ve
ckipmanlar: ile hat baglantilan yaklagik 12 metre @ 80 boru, 10 metre @ 200 boru, 2 metre
@ 250 boru demonte edilecektirHattin devamlihig, @ 200 capinda kor flang kaynag:
yapularak saglanacaktir.

1 no’lu Kiregleme teknelerine giden hat tizerindeki 2 adet 1,1x1,8 metre 8lgiilerindeki pulp
tutan cihazi, 0,54%3,3 metre ol¢iilerindeki 1 adet helezon, yaklastk 10 metre @ 300 boru ile
yaklagik 18 metre @ 150 boru demonte edilecektir.Hat {izerinde yaklagik 6 metre @ 300
boru, yaklasik 8 metre & 150 boru, 1 adet DN 150 vana, 1 adet DN 300 dirsek ve 2 adct
DN 150 dirsek kaynaklar: da yapilacakir.

Kireg oca1 gaz hattina ait yaklasik 32 metre & 400 boru ile su hattina ait yaklasik 32 metre
@ 100 boru demonte edilecektir.GP filtrelere ait 18 metre uzunlugundaki @ 250 boru
demonte edilecektir.

5. Tephir yaninda bulunan 2x5 metre Slgiilerindeki 1stc1 cihazi (silindirik tank) demonte
edilecektir.

Kullamlmayan BMA prosesine ait 1,5%5 metre 6lgiilerindeki slamperes filtre cihaz
demonte edilecektir.

Kazan dairesi kullanilmayan fuel-oil prosesine ait 1,7x5 metre 6lciilerindeki silindirik tank
demonte edilecektir

Demonte edilen kullanilabilir durumdaki her malzeme zarar verilmeden idarenin gosterdigi
yere tagmacaktir.

4.15. Genel Hususlar

o Yiksekte ¢aligma igin gerekli tiim iskele, platform, manlift ve emniyet ekipmanlari
yiiklenici tarafindan saglanacaktir.

* Demonte edilen tiim malzemeler Idareye ait olup Idarenin gésterecesi yere diizenli
sekilde tagmacaktir,

e Kaynak iglemleri uygun kaynak agz1 agilarak, tam nitfuziyet saglayacak sckilde
yapilacaktir. Buhar haflarmda ciiruflu  ve g6zenekli kaynak kabul
edilmeyecektir.

¢ Uzun hatlarda termal genlesmeler dikkate almarak gerekli sabit ve kayict mesnetler

~ yapilacaktir.

» Yiiklenici ige baglamadan once is programmi Idare onaymna sunacaktr.
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4.16. Malzemenin Bovanmast Isleri

Biitiin siyah celik malzeme (boru, NPU, NPI, kiscbent vb.) montajdan once,
boyanacaktir. Boyama iglemi asafida belirtilen sekilde gergeklestirilecektir;

Boyanacak ylizeyin temiz, kuru ve pastan arindirilmis olmast saglanacaktir.

Yiizey hazirlama iglemi bitirildikten sonra biitin yiizeyler 11(1 kat antipas boya ile
boyanacaktir.

Katlar aras1 bekleme siiresine uyulduktan sonra antipas ile boyanan biitiin yiizeyler iki kat -
boya ile boyanacaktir, :

Boyama igleri i¢in gerekli olan antipas boya ve yagh boya Idare tarafindan iemin
edilecektir. Boyama malzemesi (firga, pompa vb.) Yiiklenici tarafindan temin edilecektir.

4.16. Kesme Tslemleri
4.16.1. Isin yapilmast smasmda olabilecek kesme igleri, normal celik malzemeler igin oksi

asetilen, paslanmaz ¢elik malzemeler i¢in plazma kesme makinesi kullanilacaktir. Oksi
asetilen yiiklenici tarafindan tedarik edilecektir.

4.16.2. Kesilen malzemelerin kesim kenarlarinda meydana gelen gapak talas ve pliriizler spiral

tas1, egeleme vb. yollarla temizlenecektir.

4.16.3. Kesme iglerinde kullanilacak her tiirli malzemeler Yiiklenici tarafindan temin

4.17.

edilecelktir.

Kaynak fgleri

Yiiklenici kaynak islerinde caligtiracag personelinin isim listesini, kimlik bilgilerini ve
kaynake1 belgelerini, Idarenin Ticaret Servisine ve Isletme Servisine birer niisha olmak
tizere sunacaktir.

Kaynak¢r belgesi olmayan ve 18 yasmdan kiciik olan elemanlar kesinlikle
caligtirllmayacaktir.

Biitiin kaynaklarda, elektrik ark kaynagi veya gaz alti kaynag: kullanilabilir.

Kaynak ile birlestirilecek yap1 elamanlari, kaynak yapilmak iizere usuliine uygun olarak
hazirlanacalktur.

Kaynak yapilmadan &nce, kaynak yapilacak yiizeyler iizerinde bulunabilecek yag, kir,
pas, tag baglamis bolgeler ve kesme capaklari dikkatle temizlenecektir ve kaynak
yapilacak bolgeler kuru olacaktir.

Kaynak yiizeyinin uygun olarak hazirlanmasi Yiikleniciye aittir. Yiizey hazirlanmasi
sirasinda kullamlacak biitlin malzemeler (faglama makinesi, spiral tasi, zimpara vb.),
Yiiklenici tarafindan tedarik edilecektir.

Kaynatilacak pargalarin konumu kaynaktan sonra bagka bir dizeltme islemi
gerekmeyecek sekilde ayarlandiktan sonra kaynak islemine baslanacakitir.

Biitiin kaynak dikiglerinin teknigine uygun olmasi; kaynak dikislerinde herhangi bir
sigrama, catlak, gdzenek, tepe, konvekslik olmamasi; normal kaynak formu olmast ve
kaynaklarda herhangi bir sizdirmazlik probleminin olmamasi saglanacaktir.

Kaynaklarin usuliine uygun olarak yapilmasi i¢in gerck kaynakgilarm gerekse kaynak
yapilacak yerlerin korunmasi igin gerekli 6nlemler alinacaktir.
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4.18. Delme fgleri

Biitin delme igleri matkapla yapilacakiir. Deformasyona izin verilmeden zimba
kullanilabilir.

4.19. Kaynak Kontrolu

Kaynaklar FEMA-355B normalarma uygun olacaktir. Kaynaklarda higbir catlak kabul
edilemez,

4.20. Beton fgler'

Boru tagmma kopriileri,gider zeminleri, pulp seperatérli yiikseltilmesi iglerindeki kalip
cak1]ma31 beton atilmasi, demir ddgenmesi, beton tamirat isleri yiiklenici taraﬁndan
yapilacaktir. Atilacak beton kaidelerde C30 6zellikte olacaktir.

5. YUKLENICI FIRMANIN SORUMLUKLARI

5.1. Yiklenici, gartname konusu igleri zamaninda ve eksiksiz olarak, teknigine uygun olarak
tamamlamakla sorumludur.

5.2. Yiiklenici firma, kaynak iglerinde belgesi olmayan personel ¢alistramaz. Seker fabrikalarmda
borucu-kaynaker olarak ¢aligmus personelde kaynakel belgesi aranmaz.

6. IS SAGLIGI ve GUVENLIGI ONLEMLERI

6.1. Yiiklenici agagida belirtilen yénetmeliklerin gereklerini yerine getirmek zorundadir;
o Yapi Islerinde Is Saghg ve Giivenligi Yonetmeligi
» Is Ekipmanlarinin Kullamminda Saghk ve Giivenlik Sartlan Yonetmeligi
o Kisisel Koruyucu Donamimlarm Is Yerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Yénetmelik

6.2. Yuklenici, igle ilgili olarak uyulmasi gerekli tiim Is Saglhii ve Giivenligi onlemlerine
uyacaktir ve gerekli tedbirleri tek tarafli olarak almakla sorumludur. Bu konuda Idarenin
higbir ylkiimliiliigii yoktur.

6.3. Yiklenici, Igsycrinin ve bu is nedeniyle kendisine verilen her tirlii ekipman, malzeme, arag
gereg ile bilgi ve belgelerin giivenliginin saflanmas: icin her tiirlii tedbiri alacaktrr.

6.4. Isin yapilmasi srasinda gerekli olan yerlerde asafida belirtilen malzemeler, Yiiklenici
tarafindan temin edilecek olup bunlarm kullandirilmasmdan Yiklenici sorumlu olacaktir.
Idarenin bu konuda her hangi bir sorumlulugu yoktur.

¢ Baret (Yiiklenici elemanlari, I§ yerinde baretsiz ¢alistirilmayacaktir),
s Dikey ve yatay diisme halats,
e Emniyet kemeri,

e Kaynak iglerinde kullanilan kigisel koruyucu donanim (kaynake: elbisesi, kaynakct
eldiveni, kaynakei maskesi vb.),

6.5. Yiiklenici, isin yaprlmasi sirasmda 3. kigilerin can ve mal giivenliklerinin saglanmasi amacryla
her tiirtii tedbiri alacaktir. Idarenin bu konuda her hangi bir sorumlulugu yoktur.

7. DIGER HUSUSLAR
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7.1.

7.2.

7.3.

7.4,

7.5.

7.6.
7.7.

Idare tarafindan Yiikleniciye, isin yapilmast icin gerekl olan, her tiirlii ¢elik boru, dirsek,
flang, ventil, kdsebent, NPI ve NPU malzeme, her tiirlii paslanmaz c¢elik veya siyah sac
malzeme, gerektifinde ehliyetli yiiklenici personelince kullamlmak tizere forklift verilecektir.

Elektrik ark kayna@i i¢in kaynak makinesi, oksi asetilen aparati, tiipler ve elektrotlar yiiklenici
tarafindan temin edilecektir.

Isin yapilmasi i¢in gerekli diger malzemeler (plazma kesme makinesi ve sarf malzemeleri, gaz
alt1 kaynak makinesi ve sarf malzemeleri, ¢anta kaynak makinesi, taglama makinesi, spiral tag
vb.) Yiiklenici tarafindan temin edilecektir.

Yitklenici igle ilgili kullanacag: biitin kaldirma ¢ekme aletierini (hubzug, caraskal, trifor,
halat, sapan vb.) kendisi temin edecektir.

Idare tarafindan Yiikleniciye verilen biitiin malzemeler ig bitiminde tekrar cksiksiz ve galigir
vaziyette teslim alinacaktir. Aksi durumda Yiiklenicinin nam hesabindan gerekli kesintiler
yapilir. Ayrica isin yapilmast sirasinda Idaremize verilebilecek herhangi bir maddi zarar igin
Yiikleniciden gerekli kesintiler yaplir,

Isle ilgili teknik ¢izimler Yiiklenici firmaya ayrica verilecektir.

Yiiklenici, isin zamaninda bitirilebilmesi i¢in yeterli sayida personel ¢ahigtiracaktir.

8. FIYAT TEKLIFi ve ODEMELER

8.1.
8.2.
8.3.

Bu sartname konusu igler igin avans ddemesi yapilmayacaktur.

Firmalar, fiyat tekliflerini gotiirii bedel iizerinden TL olarak vereceklerdir.

Yiklenicinin talebi halinde, sahada gerceklestirilen imalat miktari ISVEREN tarafindan
yerinde tespit edilerek, her 20 (yirmi) giinde bir pursantaj esasina gére ara 6deme yapilabilir.
Ancak, yapilan ara ddemelerin toplam sézlesme bedelinin %70°ini gegemez.

9. ISIN BITIRILME SURESI, DENETIM, MUAYENE ve KABUL ISLEMLERI

9.1.

9.2

9.3.

9.4.
9.5.
9.6.

9.7.

Yiiklenici, Idare tarafindan kendisine yer teslimi yapildiktan sonra, isi en gec¢ 45 (kirkbes)
takvim giinii iginde teslim edecektir.

Sozlesme bedelinin %15°1 isin gecici kabuliiniin yapilmasmna miiteakip, gegici kebul
eksiklerinin giderilmesinden sonra,

S6zlesme bedelinin %10’u ise kesin kabulim yapilmasim miteakip Gdenﬁr.
Gecikilen giin bagina sozlegme bedelinin %0,3 i kadar gecikme cezas1 uygulanir.
Yiiklenici ise pursantaj orani en yiiksek islerden baslayacaktir.

Pursantaj oram %9 un iizerinde olan islerde eksik is kabul edilmeyecektir. Pursantaj
orami %9 un iizerinde olan islerde yapilmayan isler icin yapilmayan kismm 2 kati
oraninda cezai islem uygulanacaktir. )

Idare, isin zamaninda tamamlanamamasindan dolay1, bu igi Yiklenicinin namm hesabina bagka
bir firmaya da yaptirabilecekdir.
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9.8. Yiklenici tarafindan is bitirildikten sonra, Idarenin yetkili komisyonunca gerekli incelemeler
ve basing testleri yapilir ve sartname konusu islerin tamamm eksiksiz olarak bitirilmis ise kabul

tutanag: tutulur,

9.9. Yiiklenici personclinin yemek ve konaklama ihtiyaglari, fabrikamm meveut imkanlart ve
kapasitesi déahilinde olmak iizere, yiiriirlilkteki ficret tarifeleri iizerinden fabrikamiz
yemekhanesi ve misafithanesinden faydalandirilabilir. Ancak bu hususta fabrikamn herhangi
bir taahhiidii bulunmamaktadir,

10. GARANTI

Yiiklenici, bu sartname geregi bitirdigi is icin, kabul tarihinden itibaren 2 yil her tiirlii garantiyi

vermis sayilir.

16/16




%&%mg aﬁ@ﬁmﬁw& mmmmwm mﬁ%ﬁ § mmﬁmm@ﬁ %maﬁ&&%& mm%ﬂ st mﬁ .
HE fmotap sl 57
mﬁﬁmﬁw e Sudan lotwmeprey pongEyL  be
v o e e o Gel o
e %@%ﬁmﬁ%ﬁm@@%&%%&, a
- zﬁmw wﬁgﬁ o, Eﬁﬁ 4&%&5 %ﬁm%? WY nans SRR L WA ]
%ﬁ fepsout foowep 1tndas. gsnadoy RSO 524, ﬁmx mﬁmnﬁ 108 ﬁﬁ%mﬁ oar
_ _‘wﬁeﬁ ﬁaaﬁ% ﬁmﬁ m%mﬁm@ﬁ %&%@ %mﬁ%m% ey .

o mﬁa&ﬁw gmm,ﬁ%mﬁm o mﬁ%? Fpd ﬁ@% ﬁmm mﬁ )
B %Mﬁ TG o SN @mm
ﬁmmw @8& mﬁgﬂﬁw ﬁa@ an %ﬁﬁﬁﬁﬁ ﬁﬁ&ﬁ ﬁ%ﬁ%ﬁw §$ m@m ‘

“ mﬁﬁ ,
%Mwm %ﬁ%ﬁ@ %% %w,ﬁ ﬁaﬁ

wi oy 1o s@m s ] Dol ] W)

| iEERg

Mm W&mﬁ mmmm«w ﬁmwﬁ

ST m@mm mmxm@&ﬁxmmw



o3
e
-




it i skl neiious
it areienirante s s T

EETON A SRS

AMEATENAS DipARINDAX].

TEAYES AOET RONSOLLA- YEN SICAK S BATT
1 podechal

KNSR NG

- OSOLLAR K BAGLANTI VA

| CRREKISE VRS PLARA SAG E

et

SEKLZ

| PRI

 SUIANEATAR OWE.

1 osil et

¥ oNseLGTSIR e |

q..%..sv T i _..,..,i..m.‘. e o e . %mﬁw&%
Y e R AR i i |
ik

WY

VR i
ATy
Ay




2A0ETBORUTASIMA CIREGIvaPACA MR
NEU150 CEUR DIBMELER VESONSOL

CAPRAZ BABLANTHARER B TARAFTan
SOXS0 MM KOSEBENT LE VAPIAGAK

VEN VAPLAGAKBoRY ROt

BETOR ATILACAR SORSEIG00

MEVCUT S S T T BACLANT)

YSUTSCRS AR |

. g s

P




