T.S.F.A.S.
KARS SEKER TEKNiK SARTNAME Tarih: 30.01.2026
FABRIKASI

MUHTELIF EBATLARDA CONTA MALZEMESi ALIM
TEKNIK SARTNAMESI

1. TANIMLAR
Idare: Tiirkiye Seker Fabrikalar1 A.S. Kars Seker Fabrikas.

Istekli: Teklif veren firmalar.

Yiiklenici: Yapilacak olan ihale sonucu, teknik sartname konusu igleri yiiriitecek firma.

SARTNAME KAPSAMI

Bu sartname, 2026 Yili revizyon donemi igin Kars Seker Fabrikas: birimlerinde kullanilmak lizere

cesitli tiplerde, muhtelif ebatlarda ve miktarlarda conta malzemesi satin alinmasi isini kapsamaktadir.

3.1.

3.2.

4.1.

4.2.

4.3.

ISIN SURESI

Bu sartnamenin kapsamindaki islerin tamamlanma siiresi Idare tarafindan Yiiklenici ile

s6zlesmenin imzalanmasini miiteakip 30 (otuz) takvim glintidir.

Ise ge¢ baslama ve isin zamaninda bitirilmemesi durumunda, her aykirilik igin sdzlesme
ticretinin % 0,5 (binde bes)’i oraninda ceza uygulanacaktir. Malzemeler idarenin sartnamede
belirtilen yere yiiklenici tarafindan eksiksiz ve zamaninda teslim edildikten sonra idarece

denetlenip, uygunluk yazis1 muhasebe birimine iletilerek yiikleniciye 6deme yapilacaktir.

GENEL HUSUSLAR

Yiiklenici, iiretim ve teslimat slirecinde paketleme disiplinine uymakla ylikiimlidir. Kesimi
yapilan contalar, teknik detaylarinda yer alan 6l¢ii ve malzeme oOzelliklerine gore tasnif
edilecektir. Olgiileri ve teknik detaylari (kalinlik, ¢ap, malzeme tiirii vb.) birebir aym olan

tirtinler bir arada her farkli 61¢ii grubu, birbirine karismayacak sekilde ayr1 ayr1 paketlenecektir.

4.1.1. Farkli teknik 6zelliklere sahip Urlinlerin ayni paket igerisinde teslim edilmesi kabul
edilmeyecektir. Her bir paketin lizerine, i¢indeki iriiniin teknik detaylarini (6lgiiler,

malzeme cinsi ve adet) iceren, dis etkenlere dayanikli ve okunakli bir bilgi etiketi

yapistirilacaktir.

Contalar CNC kesim veya lazer kesim yoOntemleriyle ¢apaksiz ve piriizsiiz kesilmelidir.

Yiizeyleri plirtizlii kesim olan contalar idare tarafindan kabul edilmeyecektir.

Contalarin bir ylizeyinde silinmeyecek sekilde tretici firma adi, pretim tarihi, basing sinifi,

stcaklik bilgisi yer almalidir. ] W
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4.4.

4.5.

4.6.
4.7.

4.8.

4.9.

4.10.

4.11.

4.12.

Yiklenici, teslim edecegi irlinlerin ortamdaki akigkan (su, buhar, vb.) ile reaksiyona

girmeyecegini, belirtilen basing ve sicaklik degerlerinde sizdirmazlik 6zelligini koruyacagini
teknik veri dokiimanlar ile belgelemek zorundadir.
Sartnamenin konusuna dahil olan tiim malzemelerin 6lgiileri teknik detaydaki élgiilerle ayni
olacaktir. Olgiilerinde hata veya talep edilen adet sayisindaki eksiklik olan uriinler idare
tarafindan kabul edilmeyecektir.
4.5.1. Hatali veya eksik liriinler yiiklenici tarafindan kargilanmak {izere iicretsiz olarak 10 (on)
takvim giinii i¢inde uygun olmayan malzemeler, malzeme teslim yerinden alinacak ve 10
(on) takvim giinii igerisinde teknik sartnameye uygun olan malzemeler, malzeme teslim
yerine teslim edilecektir. Eksik ve hatali islerin Yiiklenici tarafindan tamamlanmamasi

veya diizeltilmemesi halinde Idare mevzuat hiikiimlerini uygulayacaktir.
Malzeme teslimi hafta i¢i mesai saatleri (08:00 — 17:00) igerisinde yapilacaktir.
Malzemenin teslim yeri, Fabrika malzeme ambaridir.
Malzemenin tizerinde gerekli ebat, malzeme kalitesi, standart, grup numarasi ve imalat tarihi
vb. bilgileri tagiyan etiket bilgisiyle teslim edilecektir. Etiket bilgisi olmayan malzeme idare
tarafindan kabul edilmeyecektir.

Malzeme teslimini miiteakip Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan gerekli kontrol ve

oOlgimler yapilarak uygun olmasi halinde teselliim islemi yapilacaktir.
Malzemelerin aragtan malzeme teslim yerine indirilmesi, istiflenmesi Yiikleniciye aittir.

Yiiklenicinin ihaleye katilmadan 6nce, teknik sartname ve diger sartlar1 incelemis, 6zelliklerini
6grenmis olarak ise istekli ¢iktig1 kabul edildiginden bu sartnamede tespit edilmemis sartlari
ileri stirerek daha fazla 6deme istemesi miimkiin degildir. Yiiklenici, sézlesme bedeli haricinde

herhangi bir bedel talep edemeyecektir.

Yiiklenici, temin ettigi malzemenin hata ve eksiklerinden ve bunlardan dogacak her tiirlii
sonugtan sorumludur. Yiiklenici, yaptig1 islerde goriilen kusur ve eksiklikleri Idarenin uygun
gorecegi stire i¢inde bedelsiz olarak yapmayi kabul ve taahhiit eder. Idare, isin teknik sartname,

sozlesme ve bunlarin eklerinde tespit edilen standartlara uygun yiritiliip ylritilmedigini

diledigi sekil ve yontemlerle kontrol etmeye her zaman yetkilidj#
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4.13.

4.14.

4.15.

4.16.

4.17.

Teknik ac¢iklamalar kisminda yer alan madde 5.1°deki contalarin her iki yiizeyi, metal ylizeyine
yapismay1 onlemek, korozyon direncini artirmak ve mikro sizdirmazhigi saglamak amaciyla
homojen bir PTFE kaplama tabakasina sahip olmalidir.

Teknik agiklamalar kisminda yer alan madde 5.1°deki contalarin asbest igermeyen yiiksek
kaliteli aramid liflerden ve dolgu maddelerinden iiretilip, NBR kauguk (nitril biitadien kauguk)
igeren yumusak bir yapida olmalidir.

Teknik agiklamalar kisminda yer alan madde 5.2°deki kizgin buhar hatlarinda kullanilacak
contalar yiiksek sicaklik dayanimi ve 1s1 iletkenligi igin yiiksek saflikta grafitten (saflik > %98)
olusmalidir. Kizgin buharin yiiksek basing ve termal soklarina kars1, conta igerisinde paslanmaz

celik tel takviyesi (316L ve 0,1mm kalinliginda) bulunmalidur.

Yiiklenici tiretim siirecinde conta &lgiileri ile ilgili olusabilecek her tiirlii tereddiit durumunda,
hatali imalatin 6nlenmesi adina, Idare’den sahit numune gérmeyi veya teknik resim teyidi

almayi talep etmekle yiikiimliidiir. Yiklenici bu islemler sirasinda her hangi bir bedel talep

etmeyecektir.

Sartnameye konu olan contalarin dlgiilerindeki tolerans +0,5 mm, et kalinlig toleransi +0,2

mm’yi agmayacaktir.

4w
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5. TEKNIK ACIKLAMALAR
5.1. Proses hatlarinda kullanilacak ¢esitli Olgiilerdeki asbestsiz conta oOzelikleri asagida

belirtilmistir.
5.1.1. Asagida belirtilen stirglilii vana kapak contalar1 kesimi gekil 1 gosterilen numaralara

karsilik tablo 1-2-3°deki verilen 6l¢ii, adet ve 6zeliklere gore olacaktir.

A A
3 4
‘ 5
-
\ 4
e v
6
Sekil 1: Stirgilili Vana Kapak Contasi
Tablo 1
Surgili Vana Kapak Contasi
sekil Kod Conta Conta Et Surekli Galisma Calisma Tale
Siras) Olgiileri Kalinhgi Sicakligi °C ve Gegici Basinci Edilen I,\)det
(mm) (mm) Tepe Sicakhigi (bar)
1 170
2 65
3 80 -100°C , +260°C
4 65 2 100 30
5 110 +380°C
6 140
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Tablo 2
Stirguilii Vana Kapak Contasi
Sekil Kod Conta Conta Et Surekli Calisma Calisma Talep
Sirasi Olgiileri Kalinhigi | Sicakhgi °C ve Gegici | Basinci | Edilen Adet
(mm) (mm) Tepe Sicakligi (bar)
1 210
2 70
3 85 -100°C , +260°C
a4 70 2 100 30
5 120 +380°C
6 180
Tablo 3
L Surgilli vana kapak contasi
. Conta Conta Et Surekli Calisma Calisma
Feldl'Kodd Olgiileri Kalinhig1 | Sicakligi °C ve Gegici | Basinci -Talep
Sirasi " Edilen Adet
(mm) (mm) tepe sicakhg (bar)

1 385
2 95
3 100 -100°C, +260°C
a 95 2 100 30
5 155 +380°C
6 320
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5.1.2. Asagida belirtilen muhtelif gaplarda asbestsiz contalarin kesimi sekil 2°de gosterilen

numaralara karsilik tablo 4’deki verilen 6lgii, adet ve 6zeliklere gore olacaktir.

1 2
(ig cap) (D5 sap)
Sekil 2: Cember Flang Contasi
Tablo 4
Cember Conta
- igGap | DisGap Et Talep Mg:.f'ﬂim sirekli Calisma ve
(mm) (mm) | anhg | Edilen ? Gegici Tepe Sicakhig

No Basinci 5
1 2 (mm) Adet (bar) (°C)

1 300 370 3 30 O

[om )]

(o]

N
2 55 100 3 50 F g
o 9
o ©0
g 7
3 150 200 3 50 T ox
o B0 5

= =
= e 8
4 50 100 3 50 5 3
o
E =
& O
—
5 65 125 3 30 38

=~

o

b |

6 80 140 3 90 / 2
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7 100 160 3 200

8 125 185 3 20

9 150 210 3 120

10 200 265 3 160

11 250 315 3 140

12 170 245 3 25

13 320 370 3 5

14 360 430 3 5

15 500 585 3 25

16 590 680 3 10

17 580 700 3 10

18 600 700 3 10

19 220 245 2 50

20 150 210 2 150

21 225 245 2 50

22 115 135 2 10 /677
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23 145 170 2 20
24 170 195 2 20
25 220 245 2 50
26 120 135 2 25
27 100 165 2 100
28 200 260 2 40
29 115 150 2 100
30 80 135 2 200
31 65 120 2 150
32 120 190 2 50
33 53 68 2 10
34 47 63 2 20
35 41 56 2 20
36 39 55 2 20
37 225 245 2 20
38 125 185 2 40
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39 75 95 2 50

40 90 110 2 100

41 98 110 2 100

42 112 140 2 100

43 115 135 2 100

44 140 170 2 100

45 140 170 2 100

46 115 135 2 100

47 95 1122, 2 80

48 75 92 2 50

49 53 67 2 20

50 40 55 2 20

51 26 35 2 50

52 35 45 2 20

53 35 80 2 20

54 30 70 2 200 /
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55 40 85 2 20
56 50 105 2 50
57 90 100 2 20

5.1.3. Asafida belirtilen tabaka halinde contalarin sekil 3’de gdsterilen numaralara karsilik

tablo 5°deki verilen 6l¢i, adet ve 6zelliklere gore olacaktir.

2
'
Sekil 3: Tabaka Halinde Conta
Tablo 5
Tabaka Halinde Conta
Sekil Kod Conta Conta Et Surekli Calisma Talep Edilen
Sirasi Olgiileri (mm) | Kalnhg (mm) Calisma Basinci (bar) Adet
Sicakhgi °C
1 1500
-100°C
100

L 2 1500 ¢ +260°C
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Tabaka Halinde Conta

Sekil Kod Conta Conta Et é;:;:'; Calisma Talep Edilen
Sirasi Olguleri (mm) | Kahinhgi (mm) Sicakhig1 °C Basinci (bar) Adet
1 1500
-100°C
2 1500 3 +260°C = 4

5.2. Kizgin buhar hatlarinda kullanilacak contalarin teknik detaylar1 asagida belirtilmistir.

5.2.1. Asagida belirtilen kizgin buhar hattinda kullanilacak muhtelif ¢aplarda contalarin kesimi

sekil 4 gosterilen numaralara karsilik tablo 6’da verilen 6l¢l, adet ve 6zeliklere gore

olacaktir.
1 2
(ic Cap) (Dig Cap)

Sekil 4: Cember Conta

-
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Tablo 6

Cember Conta

Sira . - Et Mg:::n::;m Surekli Calisma Talep
; Kalinhgi ? Sicakhgi °C ve Buhar Edilen
No I¢ Cap | Dis Cap Basinci . o
(mm) | (mm) (mm) (bar) maksimum sicakhgi Adet
S o
1 25 70 2 D o 200
. N
o 7
O x
2 60 125 2 8 = 50
o
>80 n
o = E
3 100 160 2 S 8 g 50
© @
E =
4 | 125 | 190 2 2 £ 50
S 5
£S5
U o
5 150 280 2 ;’5 O 50

-
e
N
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5.2.2. Asagida belirtilen kizgin buhar hattinda kullanilacak muhtelif ¢aplarda contalarin kesimi
sekil 5 gosterilen numaralara kargilik tablo 7-8°deki verilen 6l¢ii, adet ve dzeliklere gore

olacaktir.

1 2
\
6 5
Sekil 5: Cember Conta
Tablo 7
Cember Conta
i C . irekli .
Seki k O.Ijlta. Et ) Maksimum oSurek i Calisma SI.Cakllgl Talep Edilen
Kod Olglileri Kalinhgi Calisma C ve Buhar maksimum
N Adet
Sirasi (mm) (mm) [ Basina (bar) sicakhig
o &
1 350 i 2
- Bk
2 420 o) =
Fv B
3 510 o g o B
2 S g % g 10
4 440 = E
© e
©n T
5 450 2 £ )
g ©
s 5=
6 520 n =
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Tablo 8

Cember Conta

Sekil Conta Et Maksimum | Siirekli Calisma Sicakligi | Talep
Kod Olgileri Kalinhg Calisma °C ve Buhar maksimum Edilen
Sirasi (mm) (mm) Basinci (bar) sicakhigi Adet
1 350 5
S v
T N
.
2 430 o Iy
g =
3 510 & 5
a0 a
2 S : E 40
4 430 5 E
© (%]
E
Z E
5 450 S &
o o
L =
9_) [an)]
3
6 520 <
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6.

IS GUVENLIGI

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

Yiiklenici isin bagindan itibaren yirtrliikte olan Is Sagligi ve Is Giivenligi ile ilgili tiim
mevzuatlara uymakla miikelleftir.

Yukarida tarifi yapilan ve yeri belirlenip Yiikleniciye gosterilen is ve ¢alisma alaninda is
givenligi ve is saghig ile ilgili biitiin 6nlemler Yiiklenici tarafindan saglanacaktir. S6z konusu

glivenlik ve saglik tedbirlerinin alinmamasindan kaynaklanan her tiirlii zarar verici eylemin

sorumlulugu Yikleniciye aittir.

Koruyucu giivenlik malzemelerinin Yiiklenicinin ¢alistirmis oldugu personel tarafindan isin
yapimi esnasinda kullamlmasi mecburidir. Is esnasinda kullamlacak koruyucu glivenlik

malzemeleri Yiiklenici tarafindan temin edilecektir.

Yapilacak islerle ilgili isyerlerinde gerekli yerlere emniyet seridi ¢ekilerek riskli alan belirtmesi
ve bir uyarici / isaret¢i bulundurulmasi gereken yerlerde isaret¢i bulundurulmast, gerekli yerlere

ikaz-uyari isaret ve levhalari asilmas: Yiiklenici tarafindan yapilacaktir.

Yapilacak islerle ilgili kullanilacak tiim makine-techizat-aletlerin dikkatli kullanilmas: ve
gerekli kontroller yapilmadan kesinlikle kullanilmamasi bu makine, cihaz, alet vb is gereglerini
kullanmasini  bilmeyen bu hususta egitimi, tecriibesi bulunmayan kisilere kesinlikle
kullandirilmamasi, kisisel koruyucu malzemelerin mutlaka kullandirilmasi, bu hususun
Yiiklenici tarafindan denetlenmesi gerekmektedir.

Olabilecek is kazalarindan ve bunlarin neticesinde dogabilecek tiim hukuki sonuglardan tek

bagina Yiiklenici sorumlu olacaktir. Yiiklenici, caligtirdigi personelin Is Saglig: ve Giivenligi

hususlarindaki tek sorumlusunun kendi oldugu, bu konuda miiteselsil sorumlu aranmayacagini

simdiden teyit ve kabul eder.




